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O nas

0 NAS

SA-Foundry Sp. z 0. 0. jest to zespot specjal-
B stow, kiorzy majg wieloletnie doswiadczenie

we wdrazaniu zaawansowanych rozwigzan
technologicznych do produkcji odlewdw i potfabrykatow
z metali niezelaznych i stopéw (aluminium, miedz,
cynk, otdw) o ulepszonych wiasciwosciach materiatu
odlewniczego.

Oferujemy konsumentom:

1. Doradztwo w zakresie wyboru metody
wykonywania odlewow i doboru sprzetu dla
maksymalnej optacalnosci produkcji.

2. Optymalizacje istniejacych  technologii
odlewniczych w celu ograniczenia odrzucania
wadliwych odlewow z materiatu odlewniczego
podczas odlewania metali niezelaznych i stopow.

3. Skuteczng technologie, materiaty, narzedzia i
sprzet do przetwarzania stopéw (oczyszczanie,
odgazowywanie, modyfikowanie, zabezpieczanie
stopu  przed utlenianiem,  wprowadzenie
inokulatoréw o réznych celach i rozproszeniu)
podczas odlewania odlewdw i recyklingu metali
niezelaznych i stopow.

4. Materiaty jakosciowe (topniki, ligatury, farby,
smary do odlewdw) do produkcji odlewdw i
potfabrykatow z metali niezelaznych i stopow.

5. Nowoczesne skuteczne urzgdzenia do produkcji
odlewniczej.

6. Inzynieria w opanowaniu technologii odlewania
wysokowytrzymatych stopow aluminium,
ttokdw do roznych celdw, w tym ttokow o niskim
wspotczynniku rozszerzalnosci cieplnej liniowe).

7. Opracowanie i produkcje skutecznego
urzgdzenia topigcego i cieplnego do okreslonych
celow produkcyjnych.

8. Wytwarzanie materiatow do spawania i
lutowania metali niezelaznych i stopow dla
poszczegdlnych (specjalnych) materiatéw do

ztgczenia.
Na podstawie wieloletniego  doswiadczenia |
Zaawansowanych rozwigzan technologicznych

mozemy zaoferowa¢ Panstwu wyroby dostosowane
do indywidualnego procesu technologicznego oraz ze
wzgledu na specyficznos¢ stosowanego sprzetu, ktore
Z catg pewnoscig zapewnig poprawe jakosci odlewow,
zmniejszg zakres ilosci odpaddw i obnizg koszty

produkcii.



A. Inzyniering i doradztwo w dziedzinie odlewania i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

A. INZYNIERING | DORADZTWO W
DZIEDZINIE ODLEWANIA | RECYKLINGU
METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Swiadczymy ustugi w zakresie:

1. Projektowania nowych miejsc do odlewania metali
niezelaznych i stopow.

2. Modernizacji istniejgcych miejsc odlewania metali
niezelaznych i stopow.

3. Projektowaniaimodernizacja miejsc przetwarzania
ztomu i metali niezelaznych i stopow odpadow.

W swojej najbardziej ogdlnej formie lista prac moze
zawierac:

a) Wybor lub opracowanie technologii odlewania w
zaleznosci od rodzaju i ztozonosci odlewu i programu
wydania;
b) Nalezyty dobdr sprzetu, opracowanie nowego lub
ulepszenie istniejgcego sprzetu:
- do przygotowania stopu (wytapiania, dozowania
piecow i kompleksow, czerpali transportowych i
innego sprzetu);

- do odlewania w roznych technologiach, w tym
odlewanie pod wysokim

cisnieniem, odlewanie

niskocisnieniowe, odlewanie kokilowe, formy
ceramiczne, z piasku.

c) Dobor materiatow eksploatacyjnych i opracowanie
cech technologicznych ich zastosowania dla

zapewnienia najlepszej jakosci odlewu i zapewnienia
wymaganego programu produkcyjnego;

d)  Optymalizacja  wszystkich
technologicznych odlewu.

parametrow

W naszej pracy skupiamy sie przede wszystkim na
najbardziej aktualnych osiggnieciach Swiatowych w
tej dziedzinie, a takze na zgromadzonych wieloletnich
doswiadczeniach w pracy z przedsiebiorstwami

przemystowymi przy realizacji projektow w zakresie
odlewania.

Rowniez w celu zidentyfikowania przyczyn wadliwych
wyrobow, wykonujemy ztozong lub czesciowg analize
jakosci poczatkowych stopdw i uzyskanych odlewdw.
Nowoczesne metody badawcze pozwalajg na analize
struktury odlewow lub stopéw poczgtkowych; okreslic
niezbedne wiasciwoscifizyczneimechaniczne. W wyniku
badan zidentyfikowano przyczyny wadliwych wyrobow i
przedstawiono zalecenia dotyczgce sposobow poprawy
jakosci odlewu.
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B. Kokilarki i caly kompleks odlewniczy

B. Kokilarki i caly kompleks odlewniczy

Technologie wytwarzania wysokiej jakosci odlewow dla
przemystu motoryzacyjnego, stoczniowego, lotniczego
i wojskowego sg zawsze aktualne i pozgdane na catym
Swiecie.

Ostatnio do odlewania gazoszczelnych odlewow
stosowane sg przechylne maszyny grawitacyjne
(kokilarki).

Ta technologia pozwala dostosowac predkosc
zapetniania formy ptynnym metalem zgodnie z danym
programem poprzez przechylenie formy kokilarki, a
takze zrealizowac krzepniecie ukierunkowane odlewu.

Gtowne zalety technologii odlewania:

+ Uzyskanie odlewéw o wysokiej gestosci,
minimalna porowatos¢ gazu.

« Wysokie wtasciwosci mechaniczne uzyskanych
odlewow.

- Wysoki stopien automatyzacji procesow.

MozliwoS¢ pracy z roznymi  metalami
niezelaznymi i stopami (aluminium, miedz, stopy
cynku)

Ogolnie zautomatyzowany kompleks odlewniczy, oparty
na maszynie grawitacyjnej, sktada sie z nastepujgcych
elementow:

- Maszyna grawitycyjna (kokilarka stacjonarna lub
przechylna)

- Robot zalewajgcy

- Robot do wyciggania odlewow i umieszczenia
rdzeni piaskowych.

- Forma do odlewania w komplecie z urzadzeniem

do produkcji rdzeni piaskowych.

Nasza firma oferuje klientowi realizacje projektow
odlewniczych ,pod klucz’, a takze poszczegdlne
elementy kompleksu maszyn grawitacyjnych, w

tym wyposazenie technologiczne (formy, skrzynki
rdzeniowe).

Doswiadczenie we wprowadzaniu technologii odlewania
metali niezelaznych i stopow do kokilu pozwolito nam
zaoferowaC  klientowi najbardziej zaawansowane

rozwigzania do produkcji wysokiej jakosci odlewdw.

Przyktadowo, gtowne cechy przechylnej kokilarki SA-
Foundry marki ALG-1500x1300 przedstawiono ponizej.
Ta maszyna zaprojektowana i wyprodukowana do
odlewania gazoszczelnych odlewow aluminiowych
korpusow pomp o wadze 25 kg.

Ogolna charakterystyka ALG-1500x1300:
« Wymiary ptyt: 1500x1300 mm.
* Wymiary formy: 1200x1000 mm.
» Srednica kolumn: 80 mm.
* Grubosc ptyty: 80 mm.
- Skok roboczy: co najmniej 1200 mm.
- Kat obrotu: do 90 stopni.
- Sita otwierajgca forme: 300 kN
- Sita wybijania odlewu: 100 kN
- Catkowita sita otwierajgca forme: 400 kN

- System sterowania oparty na sterowniku PLC
Siemens S7 i systemie wizualizacji procesow
Siemens TP1200 (ekran dotykowy).

Powstaty odlew korpusu pompy przed wyjeciem z matrycy
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C. Maszyny do odlewania ci$nieniowego (HDPC). Wiryskarki z komorg prasowania na zimno, automatyczne kompleksy wtryskowe

C. Maszyny do odlewania cisnieniowego
(HDPC). Wtryskarki z komorg prasowania na
zimno, automatyczne kompleksy wiryskowe

SA-Foundry Sp. o. o. oferuje automatyczne kompleksy ~ Zgromadzone przez specjalistow SA-Foundry sp. o.o.
wtryskowe z komorg prasowania na zimno do seryjnej doswiadczenie pozwala zaoferowaC nowoczesne
produkeji wysokiej jakosci odlewdw z metali niezela- maszyny oraz automatyczne kopleksy wtryskowe.
znych i stopow.

Tab. 1: Gtéwne dane techniczne maszyn o sile zamykania 160-2000 ton

Gtéwne dane techniczne

Model MPS MPS MPS MPS MPS MPS MPS MPS MPS MPS MPS
160 200 300 400 550 750 900 1100 | 1350 1650 2000
(1kN =100 kg)
Sita zamykania kN | 1800 | 2200 | 3200 | 4200 | 5700 | 7700 | 9300 | 11500 | 14000 | 17000 | 21000
( MAX.)
Skok plyty ruchomej mm| 400 440 450 600 750 850 930 1040 | 1200 | 1300 1400
150 150 180 250 300 350 350 350 400 500 500
i ( MIN.)
Wysokos¢ formy ( MAX.) mm
: 600 650 700 850 900 950 1000 | 1100 | 1200 | 1400 1500

700 780 860 1000 1150 1300 1450 1600 1780 1950 2100

Rozmiary ptyt mm| x X X X X X X
700 780 860 1000 1150 1300 1450 1600 1780 1950 2100

435 480 550 635 710 790 900 990 1100 1200 1300

Rozstaw miedzy kolumnami mm| x X X X X X X X
435 480 550 635 710 790 900 990 1100 1200 1300

Srednica kolumny mm| 85 100 110 130 150 180 190 210 230 260 280
Sita wypychania kN | 130 130 160 200 280 370 420 520 600 600 700
Skok wypychacza mm| 90 100 120 150 180 200 220 240 270 270 300
Sita wtrysku kN | 225 250 340 500 600 650 700 750 870 1100 1250
Skok ttoka mm| 400 400 475 475 550 550 650 750 800 900 1000
40 45 50 50 60 70 80 90 90 90 100

P ( MIN.)
Srednica ttoka (MAX.) mm

: 60 70 80 90 100 120 140 150 150 150 160

Maksymalna waga odlewu (aluminium) gr| 1800 [ 2500 | 4000 | 5000 | 7200 [ 10000 | 16000 | 20000 | 23500 | 26 500 | 35000

mggﬂfgi'c’:ﬁzp)°"‘”e"°h”ia°d'e‘”a”ia em2| 400 | 500 | 750 | 1000 | 1375 | 1875 | 2250 | 2750 | 3375 | 4125 | 5000

Moc silnika elektrycznego kw 15 15 15 22 30 30 37 45 60 74 90

\Waga maszyny kg | 6000 | 8500 | 10500 | 16 000 | 24 000 | 33 000 | 42 000 | 50 000 | 65 000 | 80 000 | 100 000
Dtugos¢ 5500 | 5800 | 6400 | 7000 | 8000 | 8300 | 9000 | 10000 | 10500 | 11000 | 13000

Wymiary maszyny Szerokos¢ |mm| 1500 1600 1700 1850 2400 2700 3000 3200 3400 3700 4000
Wysokos¢ 2300 | 2300 | 2500 | 2700 | 3100 | 3200 | 3300 | 3500 | 3700 | 4000 4200
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C. Maszyny do odlewania cisnieniowego (HDPC). Wtryskarki z komorg prasowania na zimno, automatyczne kompleksy wtryskowe

Wtryskarka z komorg prasowania na zimno o sile zamykania 200
ton z automatycznym napetnianiem i Smarowaniem

Uktad do requlacji docisku maszyny o sile 300 ton

Nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne oraz zastoso-
wanie agregatow od renomowanych Swiatowych produ-
centdéw (VICKERS, PARKER, SIEMENS, ABB) gwarantujg

niezawodnosc i wysokg wydajnosc¢ oferowanych zimno-
komorowych maszyn.

Gtowne dane techniczne oferowanych zimnoko-
morowych maszyn przedstawiono w tabeli 1.

Wtryskarki wyposazone sg w:

System sterowania oparty na sterowniku PLC
Siemens S7.

System monitorowania i wizualizacji procesu
pracy.

System monitorowania parametrow maszyny

wraz z przesytaniem informacji przez Internet.

+  System synchronizacji pracy urzgdzen zewne-
trsznych (automatyczna smarownica pary ttokow,
automatyczna smarownica form, automatyczny ro-
bot napetniajacy, automatyczny manipulator robota
do usuwania odlewow).

Miedzynarodowe certyfikaty ISO, TUV. EN, CE potwi-
erdzajg jakosSc wtryskarek oraz automatycznych kom-
pleksow wtryskowych.

Przyktadowe odlewy ze stopow aluminium otrzymane na
maszynach
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D. Topniki do przetwarzania stopéw podczas odlewania odlewéw i recyklingu metali niezelaznych i stopow

D. TOPNIKI DO PRZETWARZANIA STOPOW
PODCZAS ODLEWANIA ODLEWOW |
RECYKLINGU METALI NIEZELAZNYCH |
STOPOW

Topniki (preparaty) do przetwarzania stopéw metali - Seria topnikow ECO RECYCLING specjalnie

niezelaznych i stopdw sg przeznaczone do: zaprojektowana dla recyklerow odpadow
- ochrona przed utlenianiem stopu podczas ziomu i stopow aluminium.
topienia i wytrzymanie stopu, - Seria topnikow ECO FOUNDRY specjalnie
- oczyszczanie stopéw z wtraced niemetalicznych, zaprojektowana dla odlewni stopow aluminium.
- odgazowanie stopu, 2. Topniki do czystej miedzi i stopdw miedzi

modyfikowanie  struktury ~ materiatu 3. Topniki do otowiu i stopéw otowiu

odlewanego.

Oraz inne topniki, w tym stopy cynku i magnezu.
Oferowany SA-FOUNDRY szeroka gama produktow  Topniki, preparaty i ligatury zawierajace mikro dodatki
pozwala skutecznie realizowaC wymagane operacie do przetwarzania stopow oraz zmiany wiasciwosci
technologiczne. Wsrod nich: odlewanego materiatu odlewdw i potfabrykatéw z metali

1. Topniki dla stopéw aluminium niezelaznych i stopow.
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D. Topniki do przetwarzania stopéw podczas odlewania odlewéw i recyklingu metali niezelaznych i stopow

TOPNIKI DO PRZETWARZANIA STOPOW PODCZAS ODLEWANIA
ODLEWOW | RECYKLINGU METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

1. Topniki dla stopow aluminium

SA-flux-0101 | Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla
stopow odlewniczych z aluminium [ i ochrony przed utlenianiem aluminiowych stopow
(Eco-recycling line) odlewniczych (AI-Si)
SA-flux-0102 | Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla
stopow wyttaczanych i ochrony przed utlenianiem stopow aluminiowych dla
(Eco-recycling line) wyttaczania
SA-flux-0103 | Topnik lub koncentrat dla piecow Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla
rotorowych / obrotowych i ochrony przed utlenianiem stopow aluminiowych dla
(Eco-recycling line) przechylanych piecow rotorowych
SA-flux-0104 | Topnik o dziataniu egzotermicznym | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuz-
(Eco-recycling line) la i ochrony przed utlenianiem aluminiowych stopow
odlewniczych
SA-flux-0105 | Topnik do usuwania magnezu i Sproszkowany topnik do usuwania magnezu i wapnia ze
wapnia ze stopow aluminium stopow aluminium, oczyszczenia, usuwania zuzlu i ochro-
(Eco-recycling line) ny przed utlenianiem stopu
SA-flux-0106 | Topnik w celu usuniecia narostu na | Sproszkowany topnik do usuwania nagromadzen,
Scianach narostow na Scianach piecow oraz na kadziach transpor-
(Eco-recycling and Eco-foundry | towych
lines)
SA-flux-0107 | Rafinowany topnik granulowany Granulowany topnik dla oczyszczenia i usuwania zuzla ze
(Eco-foundry lines) stopdw aluminium
SA-flux-0108 | Tabletki odgazowujace Tabletki dla odgazowywania stopéw aluminium

(Eco-foundry lines)

2. Topniki do czystej miedzi i stopow miedzi

SA-flux-0109 | Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla i
stopow miedzi ochrony przed utlenianiem czystej miedzi i stopow miedzi
(Eco-recycling and Eco-foundry
lines)
SA-flux-0110 | Tabletki zawierajgce bor w celu Tabletki zawierajace bor w celu usuniecia tlenu

usuniecia tlenu (odtlenienia) i wodo-
ru ze stopu miedzi
(Eco-recycling and Eco-foundry
lines)

(odtlenienia) i wodoru ze stopu czystej miedzi i stopow
miedzi

3. Topniki do otowiu i stopow otowiu

SA-flux-0111

Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla
stopow otowiu
(Eco-recycling and Eco-foundry
lines)

Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla i
ochrony przed utlenianiem czystych stopy otowiu i otowiu
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E. Narzedzia odlewnicze

E. NARZEDZIA ODLEWNICZE

SA-Foundry Sp. z o. o. oferuje narzedzie odlewnicze:
dla pracownikow odlewni na maszynach do odlewania
pod presjg, dla hut i wypetniaczy z metali niezelaznych i
stopow, a takze dla hutnikow zaktadow metalurgicznych.

Czescirobocze narzedzia produkujg sg z blachy stalowe;j
poprzez ttoczenie. Uchwyty sg wytwarzane z wyrobow
walcowanych, wymiary i konfiguracji po uzgodnieniu
z klientem. Na powierzchni narzedzia, ktére jest w

kontakcie z ciektym metalem podczas eksploatacji, przed

wysytka do klienta, moze by¢ natozona powtoka, ktdra
zapobiega przegrzaniu, w celu ochrony przed dziataniem
stopu i moze chronic stop przed rozpuszczaniem w nim
zelaza.

Narzedzia do odlewania przeznaczone sg do pracy z
wytopami metali niezelaznych i Zzelaznych: rafinacja,
odgazowywanie, usuwanie zuzla, nalewanie i

transportowanie wytopow, a takze do pracy z gorgcym
metalem.

SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY

http://sa-foundry.com )



F. Sprzet, urzadzenia do odgazowywania stopéw metali niezelaznych i stopow

F SPRZET, URZADZENIA DO
ODGAZOWYWANIA STOPOW

METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Jedng z szeroko rozpowszechnionych na S$wiecie
technologii wraz z topnikami jest technologia
odgazowywania ciektego aluminium i jego stopow
poprzez obrobke stopu za pomoca obracajgcego sie
wirnika przy uzyciu ptukania gazem obojetnym.

1. Zasady dziatania

Specjalny wirnik zostaje zanurzony w stopionym
aluminium, ktory zaczyna sie obracac z predkoscig 350
= 600 obr./min i w tym czasie przepuszczany jest przez
niego gaz obojetny (najczesciej azot). Czas trwania
przetwarzania — od kilku minut do 10 minut. Wirnik
ma specjalny ksztatt z kanatami, ktére zapewniajg

rownomierny rozktad pecherzykow gazu obojetnego
w stopie. Materiat wirnika na podstawie SiC/C jest
specjalnie zaprojektowany do dtugotrwatej pracy w
stopie aluminium. Srednio zuzycie gazu obojetnego (dla
azotu) wynosi 20 litréw azotu na minute na kazde 100 kg
stopu aluminium. Tak wiec, w celu przetworzenia 1000
kg stopu aluminium, konieczne jest przeprowadzenie
obrobki przez 10 minut przy zuzyciu 20 litrow azotu na
minute.

2. Ta technologia pozwala

* Przeprowadzenie skutecznego odgazowania
— usuwanie wodoru ze stopu aluminium. Dzieki
tej technologii osiggany jest najnizszy mozliwy
poziom wodoru. Zasada dziatania opiera sie na
dyfuzji wodoru ze stopu do pecherzykéw gazu
obojetnego.

+ UsungC czeS¢ wtracen niemetalicznych ze
wzgledu na efekt bulgotania / flotacji.

3. W poréwnaniu z przetwarzaniem za pomoca
topnikow ma nastepujace zalety
- wyzszy stopier odgazowania (usuniecia wodoru)
ze stopu aluminium.
* niskie koszty operacyjne.
* przestrzeganie wymogow srodowiskowych.

+ mozliwo$¢ odgazowania w piecach podczas
ciggtego odlewania metalu.

Mozemy zaoferowac¢ Klientowi, w zaleznosci od
przeznaczenia, stacjonarne i ruchome urzadzenia do
odgazowywania stopu w roznych konstrukcjach.
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G. Powtoka, ktéra zapobiega przegrzaniu i farby do odlewania metali niezelaznych i stopow

G. POWLOKA, KTORA ZAPOBIEGA
PRZEGRZANIU | FARBY DO ODLEWANIA

METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Na podstawie wieloletniego doswiadczenia,
mozemy zaoferowac najlepsze farby i
powtoki, ktore zapobiegajg przegrzaniu, do
odlewania dla konkretnej technologii.

Wsrad nich:
- Ochronna powtoka, ktéra zapobiega
przegrzaniu, do narzedzia odlewniczego,

chronigca przed dziataniem ciektego
metalu.

- Farby, ktore zapobiegaja przegrzaniu,0
roznej przewodnosci  cieplnej  do
odlewania metali niezelaznych
do trwatych form metalowych z
zastosowaniem metody odlewania na
zimno i odlewania niskocisnieniowego.

- Smary i farby do odlewania
wysokocisnieniowego metali
niezelaznych i stopow.
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F. Sprzet, urzgdzenia do odgazowywania stopdw metali niezelaznych i stopow 10
G. Powtoka, ktéra zapobiega przegrzaniu i farby do odlewania metali niezelaznych i stopow 11
Tresc 12

12 SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY http://sa-foundry.com
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TICARET LTD. STI.

Cumhuriyet Mah. 1993 Sk. Papatya 2 Residance A
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