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A. Inzyniering i doradztwo w dziedzinie odlewania i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

A. INZYNIERING | DORADZTWO W
DZIEDZINIE ODLEWANIA | RECYKLINGU
METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Swiadczymy ustugi w zakresie:

1. Projektowania nowych miejsc do odlewania metali
niezelaznych i stopow.

2. Modernizacji istniejgcych miejsc odlewania metali
niezelaznych i stopow.

3. Projektowaniaimodernizacja miejsc przetwarzania
ztomu i metali niezelaznych i stopéw odpadow.

W swojej najbardziej ogolnej formie lista prac moze
zawiera¢:

a) Wybor lub opracowanie technologii odlewania w
zaleznosci od rodzaju i ztozonosci odlewu i programu
wydania;
b) Nalezyty dobdr sprzetu, opracowanie nowego lub
ulepszenie istniejgcego sprzetu:

- do przygotowania stopu (wytapiania, dozowania

piecow i kompleksow, czerpali transportowych i
innego sprzetu);

- do odlewania w roznych technologiach, w tym
odlewanie pod wysokim

ci$nieniem, odlewanie

e

niskocisnieniowe, odlewanie kokilowe, formy
ceramiczne, z piasku.

c) Dobdr materiatow eksploatacyjnych i opracowanie
cech technologicznych ich zastosowania dla
zapewnienia najlepszej jakosci odlewu i zapewnienia
wymaganego programu produkcyjnego;

d)  Optymalizacja  wszystkich
technologicznych odlewu.

parametrow

W naszej pracy skupiamy sie przede wszystkim na
najbardziej aktualnych osiggnieciach Swiatowych w
tej dziedzinie, a takze na zgromadzonych wieloletnich
doswiadczeniach w pracy z przedsiebiorstwami

przemystowymi przy realizacji projektéw w zakresie
odlewania.

Rowniez w celu zidentyfikowania przyczyn wadliwych
wyrobow, wykonujemy ztozong lub czesciowg analize
jakosci poczatkowych stopdw i uzyskanych odlewdw.
Nowoczesne metody badawcze pozwalajg na analize
struktury odlewow lub stopow poczgtkowych; okreslic
niezbedne wiasciwoscifizyczneimechaniczne. W wyniku
badan zidentyfikowano przyczyny wadliwych wyrobow i
przedstawiono zalecenia dotyczgce sposobow poprawy
jakosci odlewu.
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B. Piece do topienia i wytrzymato$ci metali niezelaznych i stopéw (aluminium, miedz, cynk, otéw)

B. Piece do topienia i wytrzymatosci metali
niezelaznych i stopéw (aluminium, miedz,

cynk, otow)

Jednym z najwazniejszych etapow uzyskiwania
odlewow lub potfabrykatéw jest przygotowanie stopu
metali i wiasnie stopow. W zaleznoSci od gatunku
stopu, wymaganej wydajnosci, wymagan dotyczgcych
czystosci stopu (inkluzje niemetaliczne, nasycenie
gazem) i dostepnych zasobéw energetycznych,
oferujemy szerokg game piecow. Wsrdd nich:

-Odblaskowe piece gazowe do topienia

- Odblaskowe piece gazowe lub elektryczne do
przechowywania wytopu metali niezelaznych i
stopow.

- Stacjonarne piece tyglowe do topienia i
podgrzewania (elektryczne, gazowe i na
paliwo ptynne) o réznej pojemnosci i o réznych
temperaturach maksymalnych.

- Piece tyglowe przechylne do topienia
(elektryczne, gazowe i na paliwo piynne) o
roznych pojemnosciach i roznych temperaturach
maksymalnych.
W oparciu o zadania techniczne naszych klientow jestesmy
gotowi zaoferowa¢ skuteczne rozwigzania, ktdre zapewnig
przedsiebiorstwom wymagang ilos¢ wysokiej jakosci wytopu.
Jestesmy gotowi do opracowania (we wspodtpracy z wiodgcymi
europejskimi producentami)idostarczenia Pafstwu przemystowych
piecow do wytapiania i dystrybucji o optymalnej wydajnosci, niskim
zuzyciu energii, wysokiej wydajnosci i rozsadnych cenach.
Jako przedstawiciel handlowy jednego ze Swiatowych liderdw
- Axiom Machinery Inc. (Kanada) oferujemy naszym klientom
petng game nowoczesnych piecow do topieniai starzenie stopow
niezelaznych.

Kilka przyktadéw w ofercie:

PIEC SZYBOWY DO WYTAPIANIA

Piec gazowy serii GM-E, znany réwniez jako mini-piec
szybowy, ma wszystkie cechy i szybkos¢ topnienia,
ale zajmuje znacznie mniejszg powierzchnie. Piec jest
przeznaczony do umieszczenia obok wtryskarki lub w
dowolnym miejscu o ograniczonej przestrzeni. Moze
rowniez stuzyc jako centralny piec topigcy.

Ta seria jest wyposazona w automatyczng winde
zatadowczg utatwiajgcg  zatadunek. Seria  GM-E
jest sterowana przez PLC i ma duzy kolorowy ekran
dotykowy HMI do obstugi programu, ktory optymalizuje

produktywnosc¢, wszystkie operacje i wydajnosc. Seria
GM-E jest bardzo konkurencyjna cenowo.

PIECE Z SUCHYM TRZONEM

Piec gazowy do topienia z suchym trzonem serii GM-D
posiada komore zatadowczg oddzielong od stopionego
metalu, co zmniejsza ryzyko odpryskow metalu i
zapobiega spadkowi temperatury spowodowanemu
dodawaniem zimnych wlewkow lub ztomu do wytopu.
Komora zatadowcza jest nachylona, a gdy metal topi sie,
sptywa do wanny.

Seria GM-D jest sterowana przez PLC i ma duzy
kolorowy ekran dotykowy HMI do obstugi programu,
ktory optymalizuje produktywnosc, wszystkie operacje
I wydajnosc.

PIECE ELEKTRYCZNE PODTRZYMUJACE DO
ALLUMUNIUM

Piec elektryczny podtrzymujgcy serii  EH-A  jest
wyposazony w pneumatyczng pokrywe zapewniajgca
tatwy dostep serwisowy.
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B. Piece do topienia i wytrzymato$ci metali niezelaznych i stopéw (aluminium, miedz, cynk, otéw)

Wyktadzina jest odlewana z wysokiej jakosci masy
ogniotrwatej z dodatkowg warstwg wewnetrzna
Z ptyt wioknistych termoizolacyjnych. Seria EM-C
jest sterowana przez PLC i ma duzy kolorowy ekran
dotykowy HMI do obstugi programu, ktory optymalizuje
produktywnosc, wszystkie operacje i wydajnosc.

Elektryczny piec do topienia / piec tyglowy
stacjonarny oporowy do aluminium, stopow
cynku i mosiagdzu — model ESF-BU300

Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki zastosowaniu
nowoczesnych — materiatow  termoizolacyjnych  z
wiokien. W piecu mozna zainstalowac tygiel marki BU
300 (o pojemnosci 300 kg na aluminium) lub BU350 (o
pojemnosci 350 kg na aluminium) produkcji Morgan
(Noltina, Niemcy).

Moc pieca - 75 kW, 3 fazy. Predko$¢ topnienia (okoto)
— 80 kg aluminium na godzine. Elementy grzejne
wykonane sg z nowoczesnego stopu Resistohm P145 w
postaci spirali umieszczonych na rurkach ceramicznych
dla dtugiej zywotnosci podczas eksploatacji.

Uktad sterowania pieca z elektronicznym Regulatorem
PID (requlator proporcjonalno-catkujgco-rézniczkujacy)
temperatury z zapewniem doktadnejkontrolitemperatury
i niskiego zuzycia energii elektrycznej ($redni wskaznik
zuzycia energii elektrycznej — 0,6-0,8 kWh na kg stopu

aluminium).

Przechylny piec tyglowy oporowy z ogrze-
waniem elektrycznym do topienia aluminium,
stopow cynkowych i mosigdzu — model ETF-
BU350

Do odlewania stopu do formy odlewniczej lub kadzi, piec
jest przechylany za pomocg elektrycznego serwomoto-
ru (schemat bezpieczny i energooszczedny). Niezawod-
na, sztywna konstrukcja pieca wykonana jest ze stali
walcowanej.

Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki zastosowaniu
nowoczesnych materiatow termoizolacyjnych z wiokien.
Jest stosowany tygiel marki BU350 Stabil produkcji
Morgan (Noltina, Niemcy), pojemnos¢ tygla odnosnie
aluminium — 350 kg.

Moc pieca - 63 kW, 3 fazy. Predkos$c¢ topnienia (okoto) —
75 kg aluminium na godzine.

Elementy grzejne wykonane sg z nowoczesnego stopu
Resistohm P145 w postaci spirali umieszczonych na
rurkach ceramicznych dla dtugiej zywotnosci podczas
eksploatacji.

Uktad sterowania pieca z elektronicznym Regulatorem
PID (regulator proporcjonalno-catkujgco-rézniczkujacy)
temperatury z zapewniem doktadnej kontroli temperatu-
ry i niskiego zuzycia energii elektryczne;.

4  SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY

https://sa-foundry.com



C. Sprzet do przetworu (recyklingu) ztomu i odpadéw metali niezelaznych i stopéw

C. Sprzet do przetworu (recyklingu) ztomu i
odpadow metali niezelaznych i stopow

W ostatnich latach, dzieki rozwojowi technologii, ilos¢
przetwarzanego ztomu i odpadow metali niezelaznych i
stopow wykazuje staty wzrost. Obecnie recykling ztomu
i odpaddéw aluminiowych (recykling) jest procesem do-
minujgcym.

SA-FOUNDRY Sp. z o.0. oferuje nowoczesny sprzet do
przetworu (recyklingu) ztomu i odpadéw metali niezela-
znych i stopow. Realizujemy projekty ,pod klucz”, ktére
obejmuja petny kompleks sprzetu, materiatow i wsparcia
technologicznego, a takze odzielny sprzet do przetworu
ztomu. Kompleks sprzetu do recyklingu ztomu metali
niezelaznych i stopow obejmuje:

- Piec obrotowy z nachylong osia obrotu do topie-
nia ztomu.

- Piec do starzenia stopow.

- Linia odlewnicza do produkcji gotowych odtewow.
- Systemy filtracji spalin pod czas recyklingu.

Do przetapiania i recyclingu ztomu i stopdéw metali
niezelaznych oferujemy piece obrotowe z nachylong
0sig obrotu a takze piece dla starzenia stopow.

One majg nastepujace zalety:
niskie zuzycie paliwa
wysoka wydajnos¢
mozliwosc pracy z mocno zanieczyszczonyn
wsadowym materiatem, w tym z zuzelem
mozliwos¢ automatyzacji procesu

Zmniejszenie ,zanieczyszczenia® metalu szkod-
liwymi zanieczyszczeniami (na przyktad Zzelazo)

W zaleznosci od surowca i wymaganej wydajnosci jest-
esSmy gotowi zaoferowac najbardziej wydajny i nieza-
wodny sprzet o wymaganych wiasciwosciach, nowocze-
sne materiaty eksploatacyjne i technologiczne wsparcie
projektow.

Piec do przetrzymywania ciektych metali i stopow
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C. Sprzet do przetworu (recyklingu) ztomu i odpadéw metali niezelaznych i stopéw

Maszyna do zalewania wlewkow. ALM Company

Taki

System filtracji spalin. ALM Company

Obecnie gtowny schemat przetwarzania ztomu alumin-
iowego obejmuje:

1. Piec gazowy lub obrotowy z pochylong osig
obrotu do topienia ztomu.

2. Piec gazowy / na paliwo ptynne lub elektryc-
zny do przetrzymywania wytopu (zazwyczaj typu
odblaskowego) do przeprowadzania operacji tech-
nologicznych ze stopem przed odlewem (dodawan-
ie pierwiastkdw stopowych, rafinacja (oczyszcza-
nie), odgazowywanie, wprowadzanie dodatkéw do
modyfikacji struktury).

schemat przetwarzania ztomu aluminiowego jest

szeroko rozpowszechniony na catym S$wiecie. Piec
obrotowy o pochylonej osi obrotu jest “sercem” tego
kompleksu.

Wydajnos¢ piecow obrotowych o nachylonej osi obrotu
wynosi 1 = 21 ton. Na przyktad gtéwne cechy pieca
obrotowego o wydajnosci 3 tony oraz 5 ton podane sg
w tabeli.

Tabela. Gtéwne cechy pieca obrotowego o wydajnosci 3 tony oraz 5 ton.

No. Marka pieca Typ pieca
ARTF-3 ARTF-5

tadowanie
1. | Pojemnos¢ na aluminium, kg 3.000 5.000
2. | Srednica drzwi zatadunkowych, mm 1300 1400
3. | Objetosc pieca do tadowania, m3 1,6 2,5
4. [Maksymalna masa tadunku (tacznie z 3.410 6.150

topnikiem), kg

Wydajnosé

5. | Czas topnienia jednego zatadunku, godz ~ 2 ~ 2

6
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C. Sprzet do przetworu (recyklingu) ztomu i odpadéw metali niezelaznych i stopéw

No. Marka pieca Typ pieca
ARTF-3 ARTF-5
6. |[Czas na operacje technologiczne (tadowanie ~ 1 ~ 1
mieszanki, odlewanie stopu i usuwanie zuzla),
godz
7. | Petny czas cyklu (od jednego odlewania stopu ~3 ~3
do nastepnego), godz
8. |Liczba petnych cykli dziennie (24 godziny) 7-8 7-8
9. | Wydajnos¢ na miesiec, ton ~ 500 ~ 800
Palnik piecowy
10. | Maksymalna moc palnika, kW 1500 1750
11. [ Minimalne zuzycie gazu, m3/godz 38,8 38,8
12. | Maksymalne zuzycie gazu, m3/godz 156 182
13. | Wydajnos$¢ wentylatora palnika, m3/godz 2300 2500
Naped pieca
14. [ Moc silnika elektrycznego, kW 25 kw / 380V 30kw/380V
15. | Zakres nachytenia osi pieca, stopni 0-15 0-15
16. | Zakres predkosci obrotowej pieca, obrotéw na 0-6 0-6
minute

Z uwagi na fakt, iz nachylony obrotowy piec jest uzywany
sporadyczne do topienia, szkodliwe zanieczyszczenia
(na przyktad zelazo) we wsadzie podczas topienia
zmniejszaja sie, co jest bardzo wazne dla markowych
stopow aluminium. Obrét pieca utatwia mieszanie
mieszaninyitopnikaoraz przyczyniasiedojednorodnosci
stopu, wymiany ciepta, efektywnosci reakcji z topnikiem.

Mieszanina topi sie 0 2-3 razy szybciej w poréwnaniu do
topienia w statycznym piecu i w tym wypadku zapewnia
niskie zuzycie energii.

JesteSmy gotowi zaoferowac skuteczne rozwigzanie
techniczne w zakresie przetwarzania ztomu i odpadow
metali niezelaznych i stopow.
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D. Czerpak transportowy do metali niezelaznych i stopéw

D. Czerpak transportowy do metali

niezelaznych i stopow

Najbardziej elastycznym rozwigzaniem do transportu
ciektego metalu do tej pory jest wykorzystanie kadzi /
czerpakow transportowych. ZdobyliSmy doswiadczenie
w projektowaniu kadzi do stopéw metali niezelaznych i
stopow.

W zaleznos$ci od wymagan klienta mozemy zaoferowac
szerokg game optymalnych rozwigzan. Wsrdd nich:

- Kadzi / czerpaki o roznej wadze, jednoreczne |
dwureczne.

- Kadzi podgrzewane (zwykle elektryczne) do
kontrolowania temperatury topnienia.

-Kadzi/ czerpakiz obrotem zapomocg elektrycznego
napedu obrotowego.

Kadzi / czerpaki z hydraulicznym uktadem
kierowniczym sg podtgczone do pompy hydraulicznej

i sterowane przez operatora z mozliwoscig obracania
kadzi wokot osi pionowej (opcjonalnie).

KADZ TRANSPORTOWA STEROWANA
ZURAWIEM

Kadz serii STL-B jest wytozona odlewang mieszanka
ogniotrwatg, ktora jest lekka i trwata. Dostepna w kilku
standardowych rozmiarach, jak réwniez w rozmiarach
niestandardowych.

KADZ TRANSPORTOWA (TYPU CZAJNIK)
STEROWANA WOZKIEM

Kadz sterowana  wozkiem widtowym serii STL-C
zapewnia tatwg operacje nalewania i zwiekszone
bezpieczenstwo operatora. W  petni  zamknieta
konstrukcja zapewnia wysokg wydajnosc. Wyktadzina
wykonana jest z lekkiej kompozycji ogniotrwatej. Kadz
przeznaczona jest do uzytku z wozkami widtowymi ze
stotem obrotowym i jest dostepna w kilku rozmiarach.
Dostepne sg takze niestandardowe rozmiary.

KADZ TRANSPORTOWA PODGRZEWANA |
STEROWANA ZURAWIEM

Podgrzewane elektrycznie kadzi serii ETL sg dostepne
w roznych rozmiarach. Kadz wyposazona jest w tygiel
grafitowy zapewniajgcy dtuzsze uzytkowanie. Dostepna
w czterech standardowych rozmiarach. Rozmiary
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D. Czerpak transportowy do metali niezelaznych i stopéw

3

niestandardowe sg rowniez dostepne.

KADZ TRANSPORTOWA ELEKTRYCZNA
PODGRZEWANA | STEROWANA WOZKIEM

Nasza elektrycznie podgrzewana kadz serii ETL-B
jest przeznaczona do uzytku z wozkami widtowymi z
obrotnicg. Kadz wyposazona jest w tygiel grafitowy
zapewniajgcy dtuzsze uzytkowanie. Dostepne sg cztery
standardowe rozmiary. Rozmiary niestandardowe sg
rowniez dostepne na zyczenie.
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E. Suszarki elektryczne i urzadzenia elektryczne do wstepnego podgrzewania czerpakéw

E. SUSZARKI ELEKTRYCZNE | URZADZENIA
ELEKTRYCZNE DO WSTEPNEGO

PODGRZEWANIA CZERPAKOW

Uchwyt podgrzewacza odlewniczego i suszarki

Grzejniki elektryczne umozliwiajg wysuszenie oktadziny

czerpaka wedtug wczesniej ustalonego trybu pracy, a

takze podgrzewanie czerpaka przed wylaniem metalu.
W przeciwienstwie do analogdw gazowych ma znacznie
wyzszg dokfadnosS¢ utrzymania zadanej temperatury,
niskie zuzycie energii (wysokiwspétczynnik efektywnosci
- okoto 70%, dla grzejnikdw gazowych - okoto 20%),
brak efektu termicznego dla okfadziny czerpaka, brak
wydzielania produktow spalania do atmosfery warsztatu.

Zwykleinstalacjesuszarekdowiaderek sgopracowywane
przez nas dla konkretnego rozmiaru czerpaka / wiadra i
dla indywidualnych wymagan klienta.

Ogolnie rzecz biorge, w petni przygotowany stojak do
suszenia elektrycznego i wstepnego podgrzewania
wiader / czerpakow - instalacja obejmujgca oktadziny
czerpaka z elementami grzewczymi, szafke sterownicza
stojaka, wozek do transportu czerpaka, rame i
mechanizm do podnoszeniai opuszczania pokrywy wraz
z grzatkami. W tym przyktadzie wykonania elementy
grzejne sg wykonane zgodnie z zasadg promiennikow
rurowych i zapewniajg maksymalng ochrone przed
uszkodzeniem mechanicznymiprzed awarig elektryczng
obudowy czerpaka lub okfadziny.

Automatyczna stacja elektryczna do wstepnego podgrzewania i suszenia kadzi odlewniczych
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F. Karytko sciekowe do transportu wytopu i wyktadziny pieca

F. KORYTKO SCIEKOWE DO TRANSPORTU-
WYTOPU | WYKLADZINY PIECA

Gtéwne zalety proponowanych systemow:
- zapobiega trwatym naprawom
- koryta nie majg penetracji metalu i sg tatwe w
Czyszczeniu
- pomaga zredukowaC wtrgcenia dzieki solidnej
strukturze ceramiczne;

Wyktadzina pieca

Gotowe czesci do piecow i kadzi
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Na notatki



SA-FOUNDRY Sp. z 0.0.

ul. Koszykarska nr 27B, lokal 26,

kod poczt. 30-717, Krakdw, POLSKA
Numer KRS: 0000624462

REGON: 364765255, NIP: 6772404829
E-mail: foundrysa@gmail.com
Website: sa-foundry.com

Phone: +48 511 480-980

Automatic gravity die casting cell based on tiltable gravity casting machine SA-Foundry ALG-1500%1300

Our authorized dealer in Ukraine:

“Engineering Company - SAS” Ltd.

03680, Kiev, st. Semashko 13, of.105
Phone/Fax : +38 044 424 25 03, +38 044 423 82 99
e-mail: info@sasua.com.ua

Website: www.sasua.com.ua

Our authorized dealer in Turkey:

ACAN MAKINE IMALAT SANAYI VE DIS

TICARET LTD. STI.

Cumhuriyet Mah. 1993 Sk. Papatya 2 Residance A
Blok D.81 Esenyurt, Istanbul, Turkey

Phone: +90 212 694 67 44, +90 212 852 88 25
Fax: +90 212 852 26 06

E-mail: acan@acanmachine.com

Website: acanmachine.com



