KATALOG #1, Marzec 2019

MATERIALY, SPRZET, NARZEDZIA,
INZYNIERING | DORADZTWO DLA
ODLEWNICTWA

SA-FOUNDRY Sp. z 0.0.

sa-foundry.com

Rozwigzanie techniczne, sprzet, materiaty i narzedzia
dla odlewnictwa

Krakdw, marzec 2019



O nas

ABOUT US

ENEP=S SA-Foundry sp. z0.0. is a team of specialists
=== cxperienced in implementing advanced
technologies for the manufacture of castings and semi-
fabricated products made of improved non-ferrous
metals and alloys (aluminum, copper, zinc, lead).

We offer:

1.Consultingon castingtechniguesand equipment
to ensure maximum production profitability.

2. Optimization of existing foundry technologies
to reduce the rejection of castings and defects of
non-ferrous metals and alloys.

3. Effective technologies, materials, tools
and equipment for melt processing (finishing,
degassing, modifying, protecting melt from
oxidation, injecting inoculators of various
purposes and dispersity) for castings making and
recycling of non-ferrous metals and alloys.

4. High-quality materials (fluxes, addition alloys,
chill paints, casting greases) for the production of
castings and blanks from non-ferrous metals and
alloys.

5. Modern efficient equipment for foundry
production.

6. Engineeringin mastering the foundry technology

of high-strength aluminum alloys, pistons for
various purposes, including pistons with a low-
temperature coefficient of linear expansion.

7. Development and manufacturing of effective
melting and thermal equipment for specific
production purposes.

8.Materials for welding and soldering of non-
ferrous metals and alloys for an individual
(specific) joined material.

Based on many years of experience and advanced
development we can offer you products adapted to
your individual technological process and the specific
equipment used, which will really improve the quality of
castings, reduce rejects and production costs.
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0 nas

0 NAS

SA-Foundry Sp. z o. 0. jest to zespot spec-
I jclistow, ktérzy majg wieloletnie doswiad-

czenie we wdrazaniu zaawansowanych
rozwigzan technologicznych do produkcji odlewow i
potfabrykatéw z metali niezelaznych i stopéw (alumin-
ium, miedz, cynk, otéw) o ulepszonych wtasciwosciach
materiatu odlewniczego.

Oferujemy konsumentom:

1. Doradztwo w zakresie wyboru metody
wykonywania odlewow i doboru sprzetu dla
maksymalnej optacalnosci produkcji.

2. Optymalizacje istniejgcych  technologii
odlewniczych w celu ograniczenia odrzucania
wadliwych odlewdéw z materiatu odlewniczego
podczas odlewania metali niezelaznych i stopow.

3. Skuteczng technologie, materiaty, narzedzia i
sprzet do przetwarzania stopdw (oczyszczanie,
odgazowywanie, modyfikowanie, zabezpieczanie
stopu  przed utlenianiem,  wprowadzenie
inokulatoréw o réznych celach i rozproszeniu)
podczas odlewania odlewdw i recyklingu metali
niezelaznych i stopow.

4. Materiaty jakosciowe (topniki, ligatury, farby,
smary do odlewdw) do produkcji odlewdw i
potfabrykatow z metali niezelaznych i stopow.

5. Nowoczesne skuteczne urzgdzenia do produkgji
odlewniczej.

6. Inzynieria w opanowaniu technologii odlewania
wysokowytrzymatych stopow aluminium,
ttokdw do roznych celdw, w tym ttokow o niskim
wspotczynniku rozszerzalnosci cieplnej liniowe).

7. Opracowanie i produkcje skutecznego
urzgdzenia topigcego i cieplnego do okreslonych
celow produkcyjnych.

8. Wytwarzanie materiatow do spawania i
lutowania metali niezelaznych i stopéw dla
poszczegdlnych (specjalnych) materiatéw do

ztgczenia.
Na podstawie wieloletniego  doswiadczenia i
zaawansowanych rozwigzan technologicznych

mozemy zaoferowa¢ Panstwu wyroby dostosowane
do indywidualnego procesu technologicznego oraz ze
wzgledu na specyficznos¢ stosowanego sprzetu, ktore
Z cafg pewnoscig zapewnig poprawe jakosci odlewdw,
zmniejszg zakres ilosci odpadéw i obnizg koszty
produkcji.
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A. Inzyniering i doradztwo w dziedzinie odlewania i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

A. INZYNIERING | DORADZTWO W
DZIEDZINIE ODLEWANIA | RECYKLINGU
METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Swiadczymy ustugi w zakresie:

1. Projektowania nowych miejsc do odlewania metali
niezelaznych i stopow.

2. Modernizacji istniejgcych miejsc odlewania metali
niezelaznych i stopow.

3. Projektowaniaimodernizacja miejsc przetwarzania
ztomu i metali niezelaznych i stopéw odpadow.

W swojej najbardziej ogolnej formie lista prac moze
zawierac:

a) Wybdr lub opracowanie technologii odlewania w
zaleznosci od rodzaju i ztozonosci odlewu i programu
wydania;
b) Nalezyty dobdr sprzetu, opracowanie nowego lub
ulepszenie istniejgcego sprzetu:

- do przygotowania stopu (wytapiania, dozowania

piecow i kompleksow, czerpali transportowych i
innego sprzetu);

- do odlewania w roznych technologiach, w tym
odlewanie pod wysokim

ci$nieniem, odlewanie

St B 1

niskocisnieniowe, odlewanie kokilowe, formy
ceramiczne, z piasku.

c) Dobdr materiatow eksploatacyjnych i opracowanie
cech technologicznych ich zastosowania dla

zapewnienia najlepszej jakosci odlewu i zapewnienia
wymaganego programu produkcyjnego;

d)  Optymalizacja  wszystkich
technologicznych odlewu.

parametrow

W naszej pracy skupiamy sie przede wszystkim na
najbardziej aktualnych osiggnieciach Swiatowych w
tej dziedzinie, a takze na zgromadzonych wieloletnich
doswiadczeniach w pracy z przedsiebiorstwami

przemystowymi przy realizacji projektow w zakresie
odlewania.

Rowniez w celu zidentyfikowania przyczyn wadliwych
wyrobow, wykonujemy ztozong lub czesciowg analize
jakosci poczatkowych stopdw i uzyskanych odlewdw.
Nowoczesne metody badawcze pozwalajg na analize
struktury odlewow lub stopéw poczgtkowych; okreslic
niezbedne wiasciwoscifizyczneimechaniczne. W wyniku
badan zidentyfikowano przyczyny wadliwych wyrobow i
przedstawiono zalecenia dotyczgce sposobow poprawy
jakosci odlewu.

4  SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY

http://sa-foundry.com



B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

B. TOPNIKI DO PRZETWARZANIA STOPOW
PODCZAS ODLEWANIA ODLEWOW |
RECYKLINGU METALI NIEZELAZNYCH |
STOPOW

Topniki (preparaty) do przetwarzania stopéw metali - Seria topnikow ECO RECYCLING specjalnie
niezelaznych i stopdw sg przeznaczone do: zaprojektowana dla recyklerow odpadow

- ochrona przed utlenianiem stopu podczas ziomu i stopow aluminium.

topienia i wytrzymanie stopu, - Seria topnikow ECO FOUNDRY specjalnie
- 0czyszczanie stopdw z wirgcen niemetalicznych, zaprojektowanadla odlewni stopow aluminium.
- odgazowanie stopu, 2. Topniki do czystej miedzi i stopdw miedzi

modyfikowanie  struktury ~ materiatu 3. Topniki do otowiu i stopéw otowiu
odlewanego.

Oraz inne topniki, w tym stopy cynku i magnezu.
Oferowany SA-FOUNDRY szeroka gama produktow  Topniki, preparaty i ligatury zawierajace mikro dodatki
pozwala skutecznie realizowaC wymagane operacie do przetwarzania stopow oraz zmiany wiasciwosci
technologiczne. Wsrod nich: odlewanego materiatu odlewdw i potfabrykatéw z metali

1. Topniki dla stopéw aluminium niezelaznych i stopow.
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

TOPNIKI DO PRZETWARZANIA STOPOW PODCZAS ODLEWANIA
ODLEWOW | RECYKLINGU METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

1. Topniki dla stopéw aluminium

SA-flux-0101 | Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla
stopow odlewniczych z aluminium | iochrony przed utlenianiem aluminiowych stopow
(Eco-recycling line) odlewniczych (AI-Si)
SA-flux-0102 | Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla
stopow wyttaczanych i ochrony przed utlenianiem stopow aluminiowych dla
(Eco-recycling line) wyttaczania
SA-flux-0103 | Topnik lub koncentrat dla piecow Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla
rotorowych / obrotowych I ochrony przed utlenianiem stopow aluminiowych dla
(Eco-recycling line) przechylanych piecow rotorowych
SA-flux-0104 | Topnik o dziataniu egzotermicznym | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuz-
(Eco-recycling line) la i ochrony przed utlenianiem aluminiowych stopow
odlewniczych
SA-flux-0105 | Topnik do usuwania magnezu i Sproszkowany topnik do usuwania magnezu i wapnia ze
wapnia ze stopow aluminium stopow aluminium, oczyszczenia, usuwania zuzlu i ochro-
(Eco-recycling line) ny przed utlenianiem stopu
SA-flux-0106 | Topnik w celu usuniecia narostu na | Sproszkowany topnik do usuwania nagromadzen,
Scianach narostow na Scianach piecow oraz na kadziach transpor-
(Eco-recycling and Eco-foundry | towych
lines)
SA-flux-0107 | Rafinowany topnik granulowany Granulowany topnik dla oczyszczenia i usuwania zuzla ze
(Eco-foundry lines) stopdw aluminium
SA-flux-0108 | Tabletki odgazowujace Tabletki dla odgazowywania stopéw aluminium

(Eco-foundry lines)

2. Topniki do czystej miedzi i stopow miedzi

SA-flux-0109 [ Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla | Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla i
stopow miedzi ochrony przed utlenianiem czystej miedzi i stopow miedzi
(Eco-recycling and Eco-foundry
lines)
SA-flux-0110 [ Tabletki zawierajgce bor w celu Tabletki zawierajgce bor w celu usuniecia tlenu

usuniecia tlenu (odtlenienia) i wodo-
ru ze stopu miedzi
(Eco-recycling and Eco-foundry
lines)

(odtlenienia) i wodoru ze stopu czystej miedzi i stopdw
miedzi

3. Topniki do otowiu i stopow otowiu

SA-flux-0111

Topnik pokrywajgco rafinujgcy dla
stopow otowiu
(Eco-recycling and Eco-foundry
lines)

Sproszkowany topnik do oczyszczenia, usuwania zuzla i
ochrony przed utlenianiem czystych stopy otowiu i otowiu
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

SA-FLUX-010T

Topnik do rafinacji powtokg proszkowy do oczyszczenia,
zuzlowania i ochrony przed utlenianiem stopow odlewow

aluminiowych

Opis
Sproszkowany topnik do usuwania niemetalicznych
wtrgcen (warstewki tlenkdw, wegliki i inne), zuzel

i ochrona powierzchni stopu aluminium przed
utlenianiem. Po zastosowaniu tego topnika powstaje
suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej zawartosci
metalu, zuzel nie osadza sie na scinach pieca lub tygla.

Zastosowanie

Odzuzlowanie stopu aluminium przy wytapianiu ztomu i
odpadow aluminium. Oczyszczenie odlewanych stopow
aluminium (AI-Si) w réznych procesach odlewania
(odlewanie pod wysokim ci$nieniem, odlewanie
niskocisnieniowe, odlewanie kokilowe/w metalowych
formach chtodzacych i formach piaskowych itp.) w
roznych typach piecow do wytapiania.

Metoda stosowania

1. W przypadku przetwarzania ztomu i odpadow
aluminiowych. Topnik rafinowania metali dodaje
sie do roztopionego metalu w czeSciach wraz z
kazdg czeScig wsadu. Koricowe przetwarzanie
przeprowadza sie przed zalaniem stopu.

2. W przypadku odlewania stopow aluminium.
Topnik rafinowania metali dawano do stopu za
pomocg specjalnego narzedzia (dzwonek do
rafinacji / odgazowania) przed wylaniem stopu.

We wszystkich zastosowaniach topnikow temperatura
obrabki stopu musi by¢ wyzsza 720°C.

Glowne zalety

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalne
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

Wytwarzanie pianki metalowej podczas

odlewania jest zminimalizowane.

- Doskonate oczyszczenie stopu we wszystkich
typach piecow i wszystkich gatunkow odlewanych
stopow aluminium.

Stopien zuzycia
Sredni stopieri zuzycia topnika 0,1% - 0,5% (wedtug
masy) lub 1-5 kg topnika na 1000 kg aluminium.

Wyglad
Szary lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie

Torby plastikowe o wadze 1 kg pakowane sg w karton
w 25 kg.

Certyfikat jakoSci
ISO 9001-2009
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

SA-FLUX-0102

Topnik do rafinacji powtokg proszkowy do oczyszczenia,
zuzlowania i ochrony przed utlenianiem stopow aluminio-
wych deformowanych (wyttaczanych)

Opis

Topnik sproszkowany w celu usuniecia niemetalicznych
wtracen (warstewki tlenkdw, wegliki i inne), zuzlowania
i ochrony powierzchni stopu aluminium przed
utlenianiem. Po zastosowaniu tego topnika powstaje
suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej zawartosci
metalu, zuzel nie osadza sie na scinach pieca lub tygla.

Zastosowanie

Odzuzlowanie stopu aluminium przy wytapianiu ztomu
i odpaddw aluminium. Oczyszczenie stopow czystego
aluminium lub deformowanych (wyttaczanych) stopéw
aluminium w piecach do wytapiania roznych typow.
Topnik 0 minimalnej zawartosci soli sodowych zgodnie
z wymaganiami producentow stopow aluminiowych
deformowanych (wyttaczanych).

Metoda stosowania:

1. W przypadku przetwarzania ztomu i odpadow
aluminiowych. Topnik rafinowania metali dodaje
sie do roztopionego metalu w czesciach wraz z
kazdg czescig wsadu. Koricowe przetwarzanie
przeprowadza sie przed zalaniem stopu.

2. W przypadku odlewania stopow aluminium.
Topnik rafinowania metali dawano do stopu za
pomocg specjalnego narzedzia (dzwonek do
rafinacji / odgazowania) przed wylaniem stopu.

We wszystkich zastosowaniach topnikow temperatura
obraobki stopu musi by¢ wyzsza 720°C.

Gtowne zalety
- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

Wytwarzanie pianki metalowej
odlewania jest zminimalizowane.

podczas

- Doskonate oczyszczanie stopu na wszystkich
typach piecow i czystego aluminium lub
odksztatcalnych (wyttaczanych) stopow
aluminium roznych gatunkow.

Stopien zuzycia
Sredni stopien zuzycia topnika 0,1% - 0,5% (wedtug
masy) lub 1-5 kg topnika na 1000 kg aluminium.

Wyglad
Szary lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie
Torby plastikowe o wadze 1 kg pakowane sg w karton
w 25 kg.

Certyfikat jakosci
ISO 9001-2009
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

SA-FLUX-0103

Sproszkowany topnik lub koncentrat do piecow obro-
towych do zuzlowania, oczyszczenia i utlenienia stopow
aluminium

Opis
Sproszkowany topnik do zuzlowania i ochrony
powierzchni  stopu aluminium przed utlenianiem

podczas przetwarzania ztomu i odpaddw aluminiowych
w piecach obrotowych o nachylonej osi obrotu.
Stuzy réwniez do usuwania wtrgcen niemetalicznych
(warstewki tlenkdw, wegliki i inne) oraz zmniejszania
zawartosci  rozpuszczonych gazéw w  piecach
obrotowych o nachylonej osi obrotu. Po zastosowaniu
tego topnika powstaje suchy, sproszkowany zuzel o
minimalnej zawartosci metalu, zuzel nie osadza sie na
Scinach pieca lub tygla.

Zastosowanie

Odzuzlowanie stopu aluminium przy wytapianiu ztomu
i odpaddéw aluminium w piecu obrotowym z nachylong
osig obrotu. Oczyszczenie stopdéw i ochrona przed
utlenianiem stopow aluminium wszystkich gatunkow
w piecach obrotowych. Moze by¢ dostarczony jako
gotowy topnik lub jako koncentrat o réznym sktadzie na
zyczenie Klienta.

Metoda stosowania

1. Po stopieniu pierwszej czesci metalu topnik
dodaje sie do pieca w ilosci 2-3%. Po czym kapiel
doktadnie mieszano przez obracang piec lub
recznie.

2. Kolejng czes¢ metalu dodaje sie do pieca i
po stopieniu dodaje sie topnik w ilosci 2-4%. Po

czym kapiel doktadnie mieszano przez obracang
piec lub recznie. Po zastosowaniu tego topnika
powstaje suchy, sproszkowany zuzel.

3. Odtewanie wytopu.
Temperatura stopu aluminium nie powinna przekraczac
800 °C, aby unikngC egzotermicznej reakcji zuzla.

Glowne zalety

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika w piecu obrotowym.

- Doskonate oczyszczenie stopu dla wszystkich
gatunkow stopow aluminium.

Stopien zuzycia

Sredni stopien zuzycia topnika:
- 4 % (wedtug masy) dla duzego ztomu
aluminiowego.
- 6% (wedtug masy) dla niewielkiej mieszanki.

- 7% (wedtug masy) do przetwarzania zuzla
aluminiowego.

W przypadku przygotowanego ztomu (bez oleju i
substancji organicznych) wskaznik zuzycia mozna
zmniejszyc.

Wyglad

Biaty lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie
Torby plastikowe o wadze 25 kg.

Certyfikat jakoSci
1ISO 9001-2009
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

SA-FLUX-0104

Egzotermiczny  topnik  proszkowy do

zuzlowania,

oczyszczenia i ochrony przed utlenianiem stopow
aluminium

Opis

Sproszkowany topnik o egzotermicznym dziataniu
do zuzlowania, usuwania niemetalicznych wtrgcen
(warstewki tlenkdw, wegliki itp.) i ochrony powierzchni
stopu aluminium przed utlenianiem. Po zastosowaniu
tego topnika powstaje suchy, sproszkowany zuzel o
minimalnej zawartosci metalu, nie osadza sie na scinach
pieca lub tygla.

Zastosowanie

Odzuzlowanie stopu aluminium przy wytapianiu
ztomu i odpaddw aluminium. Oczyszczenie stopow
aluminium w réznych procesach odlewania (odlewanie
pod wysokim cisnieniem, odlewanie niskocisnieniowe,
odlewanie kokilowe i odlewanie form piaskowych itp.)
w roznych typach piecow do wytapiania. Wydajnosc
przy stosowaniu topnika wzrasta ze wzgledu na efekt
egzotermiczny.

Metoda stosowania

1. W przypadku przetwarzania ztomu i odpadow
aluminium topnik jest dodawany do roztopionego
materiatu w czeSciach wraz z kazdag czescig
wsadu.

2. Koncowe przetwarzanie przeprowadza sie
przed zalaniem stopu.

Dla wszystkich zastosowarn topnikdw temperatura
topnienia musi by¢ wyzsza 720°C.

Gléwne zalety
- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

Wytwarzanie pianki metalowe]
odlewania jest zminimalizowane.

podczas

- Doskonate oczyszczenie stopu we wszystkich
typach piecow i wszystkich gatunkow odlewanych
stopow aluminium.

Stopien zuzycia
Sredni stopien zuzycia topnika 0,1% - 0,5% (wedtug
masy) lub 1-5 kg topnika na 1000 kg aluminium.

Wyglad
Szary lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie

Torby plastikowe o wadze 1 kg pakowane sg w karton
w 25 kg.

Certyfikat jakosci
1ISO 9001-2009
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

SA-FLUX-0105

Topnik proszkowy do usuwania magnezu |

wapnia ze

stopow aluminium, oczyszczenia, zuzlowania i ochrony

przed utlenianiem stopu

Opis

Sproszkowany topnik do usuwania magnezu |
wapnia ze stopow aluminium w produkcji wtdrnych
stopow aluminium. Takze do zuzlowania, usuwania
niemetalicznych wtrgcert (warstewki tlenkdw, wegliki
i inne) i ochrony powierzchni stopu aluminium przed
utlenianiem. Po zastosowaniu tego topnika powstaje
suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej zawartosci
metalu.

Zastosowanie

Skuteczne usuwanie magnezu i wapnia ze stopu
aluminium, zuzelowanie i oczyszczenie stopu aluminium
podczas wytapiania ztomu i odpaddw aluminiowych.
Zabezpieczenie powierzchni stopu przed utlenianiem.
Usuwanie magnezu i wapnia stanowi faktyczny problem
dla producentéw wtérnych stopow aluminium. W
przesztosci do tego celu stosowano ptukanie chlorem.
Dzisiaj specjalne topniki sg uzywane na catym swiecie,
poniewaz chlor jest bardzo niebezpieczny.

Metoda stosowania
1. Dodac topnik do powierzchni stopu.
2. Wymiesza¢ topnik ze stopem za pomoca

mieszaniamechanicznego,elektromagnetycznego
lub recznego.

3. Odczekac do 10 minut na flotacje produktow
reakcji.

4. Zebra¢ zuzel i sprawdzic magnez i wapn.
Jesli ich zawartoS¢ jest wyzsza niz wymagana,
powtorzyc przetopienie.

5. Wykonac rozlew wytopu.

Temperatura stopu podczas przetwarzania powinna byc
wyzsza 760°C.

Glowne zalety
- Skuteczne usuwanie magnezu i wapnia ze stopu
aluminium we wszystkich typach piecow.

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

- Doskonate oczyszczenie stopu dla wszystkich
gatunkow odlewow ze stopow aluminium.

Stopien zuzycia

Sredni stopien zuzycia 5-10 kg topnika w celu usuniecia
1 kg magnezu ze stopu aluminium (w zaleznosci od
metody wprowadzania topnika, temperatury, cyrkulacji
stopu, czasu reakcji).

Wyglad
Biaty lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie
Torby plastikowe o wadze w 25 kg.

Certyfikat jakosci
ISO 9001-2009

SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY
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B. Topniki do przetwarzania stopdw podczas odlewania odlew6w i recyklingu metali niezelaznych i stopow

SA-FLUX-0106

Topnik proszkowy do usuwania narostu zuzlowego z
oktadzin piecow do wytapiania i kadzi w procesie wytopu
| utrzymywania stopow aluminium

4. Mechaniczne oczyszczenie narosli zuzlu jest
rowniez mozliwe po usunieciu zuzla z pieca /
kadzi i zalaniu stopu.

Temperatura przetwarzania musi by¢ wyzsza 720°C.
Glowne zalety
- Skuteczne oczyszczenie narostu zuzlowego.

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalngj
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

- Doskonate oczyszczenie stopu dla wszystkich
gatunkow odlewow ze stopow aluminium w
roznego rodzaju piecach i kadziach.

Opis Stopien zuzycia

Sproszkowany topnik do usuwania (oczyszczenia) Sredni stopien zuzycia wynosi 0,3% — 0,5% (wagowo)

oktadzin z wytapiania, piecow i kadzi z oktadzin lub 3-5 kg topnika na 1000 kg stopu aluminium.

Sciennych (narosli zuzlu ). Takze do zuzlowania,

usuwania niemetalicznych wtracer (warstewki tlenkow, Wyglad

wegliki i inne) i ochrony powierzchni stopu aluminium  Szary lub rézowo-szary proszek. Zapach nieznaczny.

przed utlenianiem. Po zastosowaniu tego topnika

powstaje suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej Pakowanie

zawartosci metalu. Torby plastikowe o wadze 1 kg pakowane sg w karton
w 25Kkg.

Zastosowanie

Czyszczenie narostu zuzlowego z powierchni wytopu, Certyfikat jakosci

piecOw i kadzi w procesie wytapiania i przetrzymywania S0 9001-2009

stopow aluminium. Czyszczenie stopu aluminium w

roznych procesach odlewania oraz w piecach/kadziach

réznych typéw. Zuzel topi sie podczas wytopu ztomu i

odpadow aluminium.

Metoda stosowania
1. Pierwszg czesc topnika w ilosci 0,1% (wagowo)
dodawano do pieca / kadzi przy tadowaniu metalu
do tygla.

2. Drugg czes¢ topnika wilosci 0,2-0,4% (wagowo)
dodawano do stopu po catkowitym stopieniu
metalu i wymieszaniu stopu.

3. Po przetrzymywaniu stopu przez 5 minut
produkty reakcji sg wypuszczane na powierzchnie
stopu.

12 SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY http://sa-foundry.com



B. Topniki do przetwarzania stopéw podczas odlewania odlewdw i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

SA-FLUX-0107

Granulowanytopnikdorafinacji(oczyszczenia)izuzlowania

stopow aluminium

Opis

Granulowany topnik w celu usuniecia niemetalicznych
wtrgcen (warstewki tlenkéw, weglikiiinne) i zmniejszenia
nasycenia gazami stopow aluminium. Po zastosowaniu
tego topnika powstaje suchy, sproszkowany zuzel o
minimalnej zawartosci metalu, zuzel , nie osadza sie na
Scinach pieca lub tygla.

Zastosowanie

Rafinacja (oczyszczenie) odlewanych stopdw aluminium
(AI-Si) w réznych procesach odlewania (odlewanie
pod wysokim cisnieniem, odlewanie niskocisnieniowe,
odlewanie kokilowe / odlewanie w formach metalowych
i formach piaskowych itp.) w piecach do wytapiania

réznych typow. Stuzy réwniez do rafinacji (oczyszczenia)
w produkeji wtérnych stopdw aluminium.

Metoda stosowania

1. W przypadku produkcji wtdérnych stopow
aluminium topnik dodawano do roztopionego
metalu w czesciach z kazdg czescig wsadu.
Koncowe przetwarzanie przeprowadza sie przed
zalaniem stopu.

2. W przypadku odlewania stopdw aluminium
topnik dodawano do stopu za pomocg wirujgcego
rotora odgazowujgcego lub recznie za pomocg

zanurzonego dzwonka (narzedzie do rafinacji
(oczyszczenia) i odgazowywania stopu).

We wszystkich zastosowaniach topnikow temperatura
obrobki stopu musi by¢ wyzsza 680°C.

Glowne zalety
- Srednie zuzycie granulowanego topnika jest
znacznie nizsze niz w przypadku proszku.

- Niska emisja dymu i uwalnianie produktow do
atmosfery podczas uzytkowania.

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalne
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

- Minimalizuje powstawanie piany metalowe;
podczas odlewania.

Stopien zuzycia
Sredni stopieri zuzycia topnika 0,1% — 0,2% (wagowo)
lub 1-2 kg topnika na 1000 kg aluminium.

Wyglad
Granulki biate lub jasnoszare. Zapach nieznaczny.

Pakowanie
Torby plastikowe pakowane sg w karton w 25 kg.

SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY
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B. Topniki do przetwarzania stopéw podczas odlewania odlewdw i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

SA-FLUX-0108

Tabletki (topnik tabletkowany) do odgazowywania stopow

aluminium

Opis

Topnik tabletkowany stuzy do odgazowywania stopow
aluminium. Tabletki emitujg pewng ilos¢ gazowego
azotu do odgazowania stopow aluminium. Ponadto, gdy
stosuje sie topnik tabletkowany, nastepuje dodatkowe
oczyszczenie stopu aluminium (usuwanie wtrgcen
niemetalicznych (warstewki tlenkéw, wegliki i inne)) w

wyniku efektu flotacji podczas wydzielania gazu.

Zastosowanie

Odgazowanie stopu  aluminium podczas topienia/
wytrzymatosci  stopu.  Dodatkowe  oczyszczenie
stopow aluminium poprzez ich wspolng obrobke z
rafinowaniem (rafinacjg powierzchni) topnikéw i tabletek
odgazowujgcych dla roznych procesow odlewania
(odlewanie pod wysokim ci$nieniem, odlewanie
niskocisnieniowe, odlewanie kokilowe/odlewanie w
metalowej formie do chtodzenia i formach piaskowych
itp.) w piecach i kadziach do wytapiania réznych typdw.

Metoda stosowania

1. Tabletki odgazowujgce pogrgzano na dno pieca
lub kadzi za pomocg specjalnego narzedzia -
«dzwonka» .

2. Temperatura obrobki stopu powinna byc w
zakresie 620 — 750°C.

3. Specjalne narzedzie «dzwonek» musi
znajdowac sie w stopie do korca reakcji. Sredni
czas reakcji wynosi okoto 3 minut.

4. Po zakonczeniu reakcji jest wymagane pozwolic

stopowi na osiadanie przez 5 - 10 minut. Po
usunieciu zuzla stop mozna odlewac.

Glowne zalety
- Wydajne odgazowywanie stopow aluminium.
- Dodatkowe oczyszczenie (rafinacja) stopu.

- Zwiekszona gestos¢ otrzymanych odlewow.

Stopien zuzycia
Sredni stopier zuzycia topnika tabletkowanego wynosi

0,1% - 0,2% (wedtug masy) lub 1 - 2 kg tabletek na 1000
kg aluminium.

Wyglad
Biate lub jasnoszare tabletki. Zapach nieznaczny.

Pakowanie
Tabletki o wadze 250 gramow na 25 kg w kartonie.

Certyfikat jakosci
IS0 9001-2009

14 SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY
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B. Topniki do przetwarzania stopédw podczas odlewania odlewéw i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

SA-FLUX-0109

Topnik w postaci proszku
oczyszczenia, zuzlowania |

do rafinacji z powtokg do
ochrony przed utlenianiem

stopow czystej miedzi i stopow miedzi

Opis

Sproszkowany  topnik  do  usuwania  wtrgcen
niemetalicznych (warstewki tlenkdw, wegliki i inne)
z czystego stopu miedzi i stopow miedzi, zuzla |
ochrona powierzchni stopu przed utlenianiem podczas
wytapiania, zmniejszajgc wady porowatosSci gazu w
odlewach. Po zastosowaniu tego topnika powstaje
suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej zawartosci
metalu. Topnik nie reaguje z powierzchnig pieca.

Zastosowanie

Oczyszczenie (rafinacja), ochrona przed utlenianiem
i zuzlowaniem stopow czystej miedzi i stopow miedzi
podczas wytapiania ztomu i odpadéw miedzi. Oczyszc-
zenie (rafinacja) stopdw czystej miedzi i stopdw miedzi
w réznych procesach odlewania (odlewanie pod
wysokim cisnieniem, odlewanie niskocisnieniowe, odle-
wanie kokilowe / odlewanie z metalu i formy piaskowe
itp.) w réznych typach piecéw do wytapiania.

Metoda stosowania

1. W przypadku przetwarzania ztomu i
odpadow miedzi.Topnik do rafinacji dodaje sie
do roztopionego metalu w czesciach wraz z
kazdg czeScig wsadu. Koricowe przetwarzanie

przeprowadza sie przed zalaniem  stopu.
Intensywne mieszanie w stopie sprzyja petniejsze;
reakcji.

2. W przypadku odlewania stopdw miedzi.Topnik
do rafinacji dodaje sie do stopu za pomoca
specjalnego narzedzia - «dzwonka» do rafinacji/
odgazowania. Intensywne mieszanie w stopie

sprzyja petniejszej reakcji.

We wszystkich zastosowaniach topnikow temperatura
obrébki stopu musi by¢ wyzsza 850°C.

Glowne zalety

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalne]
zawartosci metalu powstaje przy stosowaniu
topnika.

- Skuteczne oczyszczenie stopow we wszystkich
typach piecow i wszystkich gatunkéw stopow
miedzi.

- Zmniejszenie wad zwigzanych z porowatoscig
gazu w odlewach.

Stopien zuzycia
Sredni stopien zuzycia topnika 0,05% - 0,2% (wedtug
masy) lub 0,5-2 kg topnika na 1000 kg stopu miedzi.

Wyglad
Szary lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie

Torby plastikowe o wadze 1 kg pakowane sg w karton
w 25 kg.

Certyfikat jakoSci
ISO 9001-2009

SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY
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B. Topniki do przetwarzania stopédw podczas odlewania odlewéw i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

SA-FLUX-0110

Tabletki borowe (topnik tabletkowany) do usuwania tlenu
(odtlenianie) i wodoru z czystego stopu miedzi i stopow

miedzi

Opis

Tabletki borowe (topnik tabletkowany) sg uzywane
do usuwania tlenu i wodoru ze stopow miedzi. Topnik
stosuje sie do czystej miedzi i do wszystkich stopow
miedzi (mosigdz, braz itp.). Tabletki uwalniajg pewng
ilos¢ czystego boru (okoto 90% wagowych tabletki) w
stopie. Powszechnie wiadomo, ze bor jest jednym z
najskuteczniejszych srodkow odtleniajgcych w stopach
miedzi i nie ma negatywnego wptywu na przewodnosc
elektryczng. Ponadto dodatek boru w stopach miedzi
prowadzi do efektu mielenia ziarna. W rezultacie topnik
zawierajgcy bor poprawia mechaniczne i fizyczne
wiasciwosci (zwtaszcza przewodnos$¢ elektryczng)
czystej miedzi i stopow miedzi.

Zastosowanie

Usuwanie tlenu i wodoru ze stopdw czystej miedzi i
stopoéw miedzi podczas topienia/wytrzymatosci stopu.
Poprawa wtasciwosci mechanicznych czystej miedzi
i stopdw miedzi w roznych procesach odlewania
(odlewanie ciggte do produkcji drutéw elektrycznych,
odlewanie pod wysokim cisnieniem, odlewanie
niskocisnieniowe, odlewanie kokilowe / odlewanie form
metalowych i formy piaskowe itp.) W réznych typach
piecow do wytapiania.

Metoda stosowania

1. Tabletki zawierajgce bor pogrgzano na dno
pieca lub kadzi za pomocg specjalnego narzedzia

- «dzwonka».

2. Temperatura obrdbki stopu musi by¢ wyzsza
900°C.

3. Specjalne narzedzie - «dzwonek» zanurzony
musi znajdowac sie w stopie do zakonczenia

reakcji (rozpuszczanie tabletek).

4. Po zakonczeniu reakcji jest wymagane
pozwoli¢ stopowi na osiadanie przez 1-3 minuty.
Po usunieciu zuzla stop mozna odlewac.

Glowne zalety
- Skuteczne usuwanie tlenu i wodoru z czystego
stopu miedzi i stopow miedzi.
- Poprawa mechanicznych wiasciwosci czystej
miedzi i stopow miedzi.

- Zwiekszenie przewodnosci elektrycznej i cieplnej
miedzi.

Stopien zuzycia

Sredni stopier zuzycia topnika w postaci tabletek wynosi

0,05% - 0,1% (wagowo) lub 0,5-1 kg tabletek na 1000 kg
aluminium.

Wyglad
Biate lub jasnoszare tabletki. Zapach nieznaczny.

Pakowanie
Tabletki o wadze 200 gramow na 25 kg w kartonie.

Certyfikat jakosci
ISO 9001-2009
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B. Topniki do przetwarzania stopédw podczas odlewania odlewoéw i recyklingu metali niezelaznych i stopéw

SA-FLUX-0111

Topnikdorafinacjiproszkowy dooczyszczenia, zuzlowania
| ochrony przed utlenianiem czystego otowiu i stopow

otowiu

Opis

Topnik w postaci proszku do usuwania niemetalicznych
wtragcen (warstewki tlenkéw, wegliki i inne) w stopach
czystego otowiu i stopow ofowiu, zuzlowania i ochrony
powierzchni stopu przed utlenianiem. Po zastosowaniu
tego topnika powstaje suchy, sproszkowany zuzel o
minimalnej zawartosci metalu. Poprawa mechanicznych
wiasciwosci czystego otowiu i stopow ofowiu. Topnik
nie reaguje z wyktadzing pieca.

Zastosowanie

Oczyszczenie (rafinacja), ochrona powierzchni przed
utlenianiem i zuzlem czystego otowiu i stopow
otowiu podczas wytapiania ztomu i odpaddw otowiu.
Oczyszczanie stopow czystego oftowiu i ofowiu w
roznych procesach odlewania w roznych typach piecow
do wytapiania.

Metoda stosowania

1. W przypadku obrobki ztomu i odpadéw otowiu.
Topnik do rafinacji dodaje sie do roztopionego
metalu w czesciach wraz z kazdg czescig wsadu.
Koricowe przetwarzanie przeprowadza sie przed
zalaniem stopu. Intensywne mieszanie w stopie
sprzyja petniejszej reakcji. Po  zakonczeniu
reakcji jest wymagane, aby umozliwi¢ stopienie
osadzenia sie przez 10 minut. Stop mozna wylac
PO usunieciu zuzla.

2. W przypadku odlewu stopéw otowiu. Topnik
do rafinacji wprowadza sie do stopu za pomoca
specjalnego narzedzia (dzwonek do rafinacji/
odgazowania) pod lustrem stopu. Intensywne
mieszanie w stopie sprzyja petniejszej reakciji.
Po zakonczeniu reakcji jest wymagane umozliwic
stopienie osadzenia sie przez 10 minut. Stop
mozna wylac po usunieciu zuzla.

We wszystkich zastosowaniach topnikow temperatura
obrobki stopu musi by¢ wyzsza 400°C.

Gléwne zalety

- Suchy, sproszkowany zuzel o minimalnej
zawartosci metalu (zawarto$¢ otowiu w zuzlu
zmniejsza sie 0 4-5%) powstaje przy stosowaniu
topnika.

- Skuteczne czyszczenie stopu we wszystkich
typach piecow i wszystkich gatunkéw stopow
ofowiu.

- Poprawa mechanicznych wtasciwosci czystego
otowiu i stopow otowiu.

Stopien zuzycia
Sredni stopien zuzycia topnika 0,05% - 0,2% (wedtug
masy) lub 0,5-2 kg topnika na 1000 kg stopu otowiu.

Wyglad
Szary lub jasnoszary proszek. Zapach nieznaczny.

Pakowanie

Torby plastikowe o wadze 1 kg pakowane sg w karton
w 25 kg.

Certyfikat jakosci
1ISO 9001-2009
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C. Narzedzia odlewnicze

C. NARZEDZIA ODLEWNICZE

SA-Foundry Sp. z o. o. oferuje narzedzie odlewnicze:
dla pracownikow odlewni na maszynach do odlewania
pod presja, dla hut i wypetniaczy z metali niezelaznych i
stopow, a takze dla hutnikow zaktadow metalurgicznych.

Czescirobocze narzedzia produkujg sg z blachy stalowej
poprzez ttoczenie. Uchwyty sg wytwarzane z wyrobow
walcowanych, wymiary i konfiguracji po uzgodnieniu
z klientem. Na powierzchni narzedzia, ktére jest w
kontakcie z ciektym metalem podczas eksploatacji, przed

wysytka do klienta, moze by¢ natozona powtoka, ktora
zapobiega przegrzaniu, w celu ochrony przed dziataniem
stopu i moze chroni¢ stop przed rozpuszczaniem w nim
zelaza.

Narzedzia do odlewania przeznaczone sg do pracy z
wytopami metali niezelaznych i zelaznych: rafinacja,
odgazowywanie, usuwanie zuzla, nalewanie i

transportowanie wytopow, a takze do pracy z gorgcym
metalem.

"DZWONK]I”

Przeznaczone do rafinowania, odgazowywania
i modyfikowania metali niezelaznych i stopow
poprzez wprowadzanie ich do wnetrza wanny ze
stopu, topnikow lub tabletek.

Produkowane sg w trzech podstawowych

wielkosciach, ~w  zaleznosci od  wagi
przetwarzanego stopu.

Ksztatt i rozmieszczenie  otwordw — sg
zoptymalizowane, w  celu  zapewnienia

maksymalnej wydajnosci procesow.
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C. Narzedzia odlewnicze

1.7. Maty dzwonek C-1

1.2. Sredni dzwonek C-2

1.3. Duzy dzwonek C-3

Przeznaczony  jest do  przeprowadzenia
rafinowania, odgazowywania lub modyfikowania
do 200 kg metali niezelaznych lub stopow poprzez
wprowadzanie go do wnetrza wanny ze stopu,
topnikow lub preparatow w tabletkach. Ksztatt i
rozmieszczenie otworow sg zoptymalizowane, aby
zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ procesow.

Jest wykonany za pomocg ttoczenia w ksztatcie
potkuli ze stali o grubosci 3 mm. Wymiary:
Srednica 123 mm, wysokos¢ 49 mm. Miesci 250
gramow topnika lub jedng tabletke, ktora pozwala
przetwarzy¢ 250 kg stopu.

Jest  przeznaczony do  przeprowadzenia
rafinowania, odgazowywania lub modyfikowania
do 400 kg metali niezelaznych lub stopdw, poprzez
wprowadzenie go do wnetrza wanny ze stopu,
topnikow lub tabletek. Ksztatt i rozmieszczenie
otworéw sg zoptymalizowane, aby zapewnic¢
maksymalng wydajnosc¢ procesow.

Jest wykonany w ksztafcie Scietej kuli ze stali o
grubosci 3 mm. Wymiary: srednica - 123 mm,
wysokos¢ - 84 mm. Miescido 500 gramow topnika
lub dwdch tabletek, co umozliwia przetwarzanie
do 400 kg stopu.

Jest  przeznaczony do  przeprowadzenia
rafinowania, odgazowywania lub modyfikowania
do 1000 kg metaliniezelaznych lub stopow, poprzez
wprowadzenie go do wnetrza wanny ze stopu,
topnikow lub tabletek. Ksztatt i rozmieszczenie
otworéw sg zoptymalizowane, aby zapewnic¢
maksymalng wydajnosS¢ procesow.

Jest wykonany w ksztatcie rozszerzonej potkuli ze
stali o grubosci 3 mm. Wymiary: Srednica - 123
mm, wysokosS¢ — 144 mm. Miesci do 1000 gramow
topnika lub 5 tabletek, co umozliwia przetwarzanie
do 1000 kg stopu.

SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY
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C. Narzedzia odlewnicze

2. NARZEDZIE DO USUWANIA ZUZLA

Przeznaczone jest do skutecznego usuwania zuzla z powierzchni stopu metali niezelaznych i stopow w piecach do
wytapiania i dozowania wszystkich rodzajow, w kadziach odlewniczych i transportowych.

2.1. tyzka do usuwania zuzla L-T

Wykonana jest w postaci Scietej potkuli ze
stali o grubosci 3 mm. Wymiary: srednica -
124 mm, wysoko$¢ — 33 mm.

Przeznaczona jest do usuwania zuzla z
powierzchni stopow metali niezelaznych
i stopow w piecach do wytapiania i
rozdzielania, oraz w kadziach.

Otwory 0o  optymalnym  rozmiarze
umozliwiajg sptyw metalu z powrotem do
pieca, zmniejszajgc w ten sposob straty
metalu z zuzlem.

2.2. topatka do usuwania zuzla L-2

Wykonana w formie ptaskiej piyty z
otworami dla przeptywu metalu do pieca.

Wymiary: szerokoS¢ — 175 mm, dtugosc
150 mm.
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C. Narzedzia odlewnicze

3. £YZKI DO NAPEENIANIA FORM

Przeznaczone sg do odlewania form i form
chtodzacych, kokili, pobierania probek do analiz
w odlewnictwie i hutnictwie.

3.1. tyzka odlewnicza AL-1000

Przeznaczona jest do odlewania form i form
chtodzgcych, kokili, pobierania probek do kontroli

jakosci w produkcji odlewow niezelaznych.

Wyprodukowana ze stali o grubosci 3 mm,
posiada dwie wylewki, dzieki czemu zapewnia
wypetnienie form “pod lewg" i “pod prawg" reke.

Model AL-1000 ma postac potkuli: srednica
126 mm, objetos¢ - 452 cm3, pojemnos¢ dla
aluminium - 1040 g, dla miedzi - 3980 g, dla
cynku — 3200 g.

3.2. tyzka odlewnicza AL-2000

Przeznaczona jest do napetniania stopow metali
niezelaznych, stopow w formach odlewniczych i
formach chtodzgcych, kokili, podczas odlewania.

Wykonana jest metodg ttoczenia na gorgco
stali 0 grubosci 4 mm (inne grubosci sg ‘na
zamodwienie”), posiada dwie dysze - wylewki,
dzieki czemu zapewnia wypetnienie form “pod
lewg" i “pod prawg" reke.

Model AL-2000 ma ksztatt potkuli: Srednica
wewnetrzna 195 mm, objetos¢ - 1000 cm3,
pojemnosc¢ dla aluminium - 2300 g, dla miedzi
- 8500 g, dla cynku - 7000 g.

Waga tyzki — 1900 g.
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C. Narzedzia odlewnicze

3.3. Lyzka metalurgiczna AM-T

Przeznaczona jest do pobierania probek w celu
kontroli skfadu chemicznego i wtasciwosci
mechanicznych wytopu stali lub surowki w
hutnictwie.

Wyprodukowana jest poprzez wyttaczanie ze
stali o grubosci 10 mm.

Ma ksztatt potkuli: srednica wewnetrzna 160
mm i objetos¢ 1070 cm?.

Pojemnosc: dla stali — 7490 g.

3.4. tyzka metalurgiczna AM-2

Przeznaczona jest do pobierania probek
w celu kontroli sktadu chemicznego i
wiasciwosci mechanicznych wytopu stali
lub suréwki w hutnictwie.

Wyprodukowana jest poprzez wyttaczanie
ze stali o grubosci 4 mm.

Ma ksztatt potkuli: srednica wewnetrzna 70
mm i objetos¢ 180 cm?.

Pojemnosc: dla stali = 1260 g.
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C. Narzedzia odlewnicze

4. UCHWYTY DO NARZEDZIA HUTNIKA

Wyprodukowane sg z kwadratowego profilu stalowego do usztywnienia, z roznymi typami tgczen, spoin z
krawedziami roboczymi narzedzi: “do spawania” lub “do Srubowania”.

Uchwyty majg rézne dfugosci robocze i konfiguracje koricowa do uchwytu przez reke (fgczenie podobne do «O» lub
do «T») w zaleznosci od wymagan Klienta.
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C. Narzedzia odlewnicze

5. NARZEDZIA UNIWERSALNE

5.1. Kleszczy w ksztatcie ptraskich szczek
T-1 do pracy z podgrzewanymi wyrobami i
komponentami

Kleszczy ~ stalowe  do  zaciskania
przeznaczone sg do pracy z podgrzewanymi
wyrobami i potwyrobami w odlewniach,
warsztatach termicznych i kuzni oraz
warsztatach.  Wyprodukowane metoda
kucia na goraco.

Gtowne cechy:

— Dtugosc¢ catkowita: 610 mm

— Maksymalna szerokos¢ uchwytu: 100
mm

— Waga kleszczy: 1,9 kg

Mozliwe jest wytwarzanie kleszczy o innych
rozmiarach i ksztattach.
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C. Narzedzia odlewnicze

6. CZERPAKI TRANSPORTOWE DO
ROZLEWANIA - RECZNE

Przeznaczone sg do transportu i odlewania metali niezelaznych i stopdw. Wiadra / czerpaki mogg by¢ pokryte

farbami, ktére zapobiegajg przegrzaniu.

6.1. Czerpak jednoreczny K1Ral4,7/

Czerpak jednoreczny jest przeznaczony do
transportu i odlewania metali niezelaznych
i stopow. Sciany i dno wykonane sg ze stali
0 grubosci 3 mm.

Zewnetrzna Srednica w gornej czesci
wynosi 150 mm, w dolnej czesci — 120 mm,
wysokosc — 140 mm. Objetos¢ - 2,01 |

Pojemnosc dla aluminium wynosi 4,7 kg,
dla miedzi - 17,5 kg.

Czerpak moze byc z oktadzing, wewnetrzna
powierzchnia korpusu czerpaka pokryta
jest powtoka, ktora zapobiega przegrzaniu.

6.2. Czerpak dwureczny K2Ral25

Przeznaczony jest do transportu i odlewania metali
niezelaznych i stopow. Wykonany ze stali o grubosci 3
mm.

Wymiary: wysokos$¢ — 240 mm, Srednica w gornej czesci
wynosi — 250 mm, w dolnej czesci — 230 mm, objetosé
- 10,86 |. Pojemnosc¢ dla aluminium wynosi — 25 kg, dla
miedzi - 75 kg.

Dwa odtgczane uchwyty zapewniajg mocng konstrukcje,
ktora umozliwia doktadne i bezpieczne odlewanie
metalu.

Czerpak moze by¢ z oktadzing, wewnetrzna powierzchnia
korpusu czerpaka pokryta jest powtoka, ktora zapobiega
przegrzaniu.
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C. Narzedzia odlewnicze

6.3. Czerpak transportowy do metali
niezelaznych i stopow

Najbardziej elastycznym rozwigzaniem do transportu - Kadzi podgrzewane (zwykle elektryczne) do
ciektego metalu do tej pory jest wykorzystanie kadzi / kontrolowania temperatury topnienia.

czerpakow transportowych. ZdobylisSmy doswiadczenie
w projektowaniu kadzi do stopéw metali niezelaznych i
stopow.

- Kadzi / czerpaki z obrotem za pomoca
elektrycznego napedu obrotowego.

- Kadzi / czerpaki z hydraulicznym uktadem
kierowniczym sg podtgczone do  pompy
hydraulicznej i sterowane przez operatora z
mozliwoscig obracania kadzi wokot osi pionowej
(opcjonalnie).

Przedstawiony zakres mozliwych rozwigzan w zakresie
transportu i odlewania stopu metali niezelaznych
I wtasnie stopéw mozna dostosowac¢ do roznych
wielkosci produkgji i roznych dostepnych urzadzen do
topienia.

W zaleznosci od wymagan klienta mozemy zaoferowac
szerokg game optymalnych rozwigzan. Wsrod nich:

- Kadzi / czerpaki o roznej wadze, jednoreczne i
dwureczne.
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D. Piece do topienia i wytrzymatosci metali niezelaznych i stopéw

D. PIECE DO TOPIENIA | WYTRZYMALOSCI
METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Jednym z najwazniejszych etapow uzyskiwania
odlewow lub potfabrykatéw jest przygotowanie stopu
metali i witasnie stopéw. W zaleznoSci od gatunku
stopu, wymaganej wydajnosci, wymagan dotyczgcych
czystosci stopu (inkluzje niemetaliczne, nasycenie
gazem) i dostepnych zasobdw energetycznych,
oferujemy szerokg game piecow. Wsrdd nich:

- Piece indukcyjne tyglowe stacjonarne i piece
przeznaczone do dystrybucji (elektryczne, gazowe
i na olej opatowy) o réznych pojemnos$ciach i
roznych temperaturach maksymalnych.

- Piece tyglowe obrotowe do topienia (elektryczne,
gazoweinaolejopatowy)oréznychpojemnosciach
i roznych temperaturach maksymalnych.

- Beztyglowe piece wannowe (elektryczne, gazowe
i na olej opatowy) stacjonarne i przechylane

(jednokomorowe i dwukomorowe) o rdznej
pojemnosci i urzadzenie do odlewania stopu
zaroéwno do topienia jak i do wytrzymatosci stopu.

- Piece obrotowe ze sko$ng osig obrotu o réznych
wydajnosciach — bardzo wydajne rozwigzanie
do przetwarzania ztomu i odpadéw metali
niezelaznych i stopow.

W oparciu o zadania techniczne naszych klientow
jesteSmy gotowi zaoferowac skuteczne rozwigzania,
ktore ~ zapewnig  przedsiebiorstwom  wymagang
ilos¢ wysokiej jakosci wytopu. JesteSmy gotowi do
opracowania (we wspdtpracy z wiodgcymi europejskimi
producentami) i dostarczenia Paristwu przemystowych
piecow do wytapiania i dystrybucji o optymalnej
wydajnosci, niskim zuzyciu energii, wysokiej wydajnosci
i rozsadnych cenach.

1. Piec do wytapiania elektrycznego typu
tyglowego do topienia stopow mosigdzu,
aluminium i cynku — model ETF-A80

Podstawowe cechy:

- Do odlewania stopu do formy odlewniczej lub
kadzi, piec jest przechylany recznie.

Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki

zastosowaniu nowoczesnych materiatow

termoizolacyjnych z widkien.
- Jest stosowany tygiel marki AC 80 VO Stabil

produkcji Morgan (Noltina, Niemcy), pojemnosc¢
tygla: odnosnie miedzi — 80 kg, aluminium — 24
kg.

- Moc pieca - 20 kW, 3 fazy. Predkos¢ topnienia
(okoto) — 19 kg aluminium na godzine.

- Elementy grzejne wykonane sg z nowoczesnego
stopu Resistohm P145 w postaci spirali
umieszczonych na rurkach ceramicznych dla
dtugiej zywotnosci podczas eksploatacji.

- Uktad sterowania pieca z elektronicznym
Regulatorem PID (regulator proporcjonalno-
catkujgco-rézniczkujacy) temperatury z
zapewniem dokfadnej kontroli temperatury i
niskiego zuzycia energii elektrycznej.
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D. Piece do topienia i wytrzymatosci metali niezelaznych i stopéw

2. Elektryczny piec do topienia / piec tyglowy
stacjonarny oporowy do aluminium, stopow
cynku i mosigdzu — model FSF-BU300

Podstawowe cechy:
- Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki zastosowaniu

nowoczesnych materiatow termoizolacyjnych z wiokien.

- W piecu mozna zainstalowac tygiel marki BU 300
(o pojemnosci 300 kg na aluminium) lub BU350 (o
pojemnosci 350 kg na aluminium) produkcji Morgan
(Noltina, Niemcy).

- Moc pieca - 75 kW, 3 fazy. Predko$¢ topnienia (okoto)
— 80 kg aluminium na godzine. Elementy grzejne
wykonane sg z nowoczesnego stopu Resistohm P145 w
postaci spirali umieszczonych na rurkach ceramicznych
dla dtugiej zywotnosci podczas eksploatacji.

- Uktad sterowania pieca z elektronicznym Regulatorem
PID (requlator proporcjonalno-catkujgco-rézniczkujacy)
temperatury zzapewniem doktadnejkontrolitemperatury
i niskiego zuzycia energii elektrycznej (Sredni wskaznik
zuzycia energii elektrycznej — 0,6-0,8 kWh na kg stopu
aluminium).

3. Przechylny piec tyglowy oporowy z
ogrzewaniem elektrycznym do topienia
aluminium, stopow cynkowych i mosigdzu —

model ETF-EBUSSO

Podstawowe cechy:
- Do odlewania stopu do formy odlewniczej lub kadzi,

piec jest przechylany za pomocg elektrycznego ser-
womotoru (schemat bezpieczny i energooszczedny).
Niezawodna, sztywna konstrukcja pieca wykonana jest
ze stali walcowanej.

- Niskie zuzycie energii elektrycznej dzieki zastosowaniu
nowoczesnych materiatdw termoizolacyjnych z widkien.

- Jest stosowany tygiel marki BU350 Stabil produkcji
Morgan (Noltina, Niemcy), pojemnos¢ tygla odnosnie
aluminium — 350 kg.

- Moc pieca - 63 kW, 3 fazy. Predko$¢ topnienia (okoto)
— 75 kg aluminium na godzine.

- Elementy grzejne wykonane sg z nowoczesnego stopu
Resistohm P145 w postaci spirali umieszczonych na
rurkach ceramicznych dla dtugiej zywotnosci podczas
eksploatacji.

- Uktad sterowania pieca z elektronicznym Regulatorem
PID (regulator proporcjonalno-catkujgco-rézniczkujacy)
temperatury z zapewniem doktadnej kontroli temperatu-
ry i niskiego zuzycia energii elektryczne;j.
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D. Piece do topienia i wytrzymatosci metali niezelaznych i stopéw

4. Nowoczesne piece obrotowe o nachylonej
0Si obrotu do przetwarzania ztomu |
odpadow metali niezelaznych oraz stopow

znacznie wzrosta
przetwarzania ztomu, odpadéw metali niezelaznych i
stopow. Na przyktad obecnie w przemysle aluminiowym
przetwarzanie ztomu i odpadow aluminiowych jest
kluczowym procesem, poniewaz do recyklingu jest

W ostatnich latach objetosc

Tabela 1: Efektywnosc¢ energetyczna piecow roznych typow

wymagane znacznie mniej energii (tylko 5%) niz jest
to wymagane do produkcji aluminium pierwotnego.Do
przetwarzania ztomu aluminiowego sg stosowane rozne
urzadzenia do wytapiania. EfektywnoS¢ energetyczng
piecow roznych typow przedstawiono w tabeli 1.

Typ pieca Zuzycie energii do wytopu 1000 kg
zbitego ztomu aluminiowego

Teoretyczne zuzycie energii (sprawnos¢ 100%) ~ 310 kWh

Piec gazowy ~ 1280 kWh

Piec szybowy ~ 500 - 630 kWh

Piec obrotowy o0 nachylonej osi obrotu ~ 1000 kWh

Przechylny piec obrotowy ~ 550 kWh

Gtéwne zalety pieca obrotowego o nachylonej osi obrotu:
- Wysoka wydajnosc¢ energetyczna.
- Wysoki wskaznik produktu gotowego.
- Wysoka wydajnosc pracy.
- Mozliwosc¢ pracy ze ztomem niskiej jakosci, w
tym zuzlem.
- Wysoka automatyzacja procesu recyklingu.

Obecnie gtdwny schemat ztomu

aluminiowego obejmuje:

przetwarzania

1. Piec gazowy lub obrotowy z pochylong osig
obrotu do topienia ztomu.

2. Piec gazowy / na paliwo ptynne lub elektryczny
do przetrzymywania wytopu (zazwyczaj typu

odblaskowego) do przeprowadzania operacji
technologicznych ze stopem przed odlewem
(dodawanie pierwiastkdw stopowych, rafinacja
(oczyszczanie), odgazowywanie, wprowadzanie
dodatkdw do modyfikacji struktury).

Taki schemat przetwarzania ztomu aluminiowego jest
szeroko rozpowszechniony na catym S$wiecie. Piec
obrotowy o pochylonej osi obrotu jest «sercem» tego
kompleksu.

Wydajnosc piecow obrotowych o nachylonej osi obrotu
wynosi 1 - 21 ton.

Na przyktad gtowne cechy pieca obrotowego o
wydajnosci 5 ton podane sg w tabeli 2.
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D. Piece do topienia i wytrzymatosci metali niezelaznych i stopéw
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Schemat technologiczny

Tabela 2: Gtdwne cechy pieca obrotowego o pochylonej 0si obrotu o wydajnosci 5 ton.

Marka pieca ARTF-5
tadowanie

1. Pojemnosc¢ na aluminium 5.000 kg

2. Srednica drzwi tadunkowych 1400 mm

3. Objetosc¢ pieca do tadowania 2,5m?

4. Maksymalna masa tadunku (w tym topnik) 5.750 kg
Wydajnosé

5. Czas topnienia jednego zatadunku ~ 2 godz.

6. Czas na operacje technologiczne (zatadowanie mieszanki, odlewanie ~ 1 godz.
stopu i usuwanie zuzla)

7. Catkowity czas cyklu (od jednego wytopu stopu do nastepnego) ~ 3 godz.

8. Liczba petnych cykli dziennie (24 godziny) 7-8

9. WydajnosS¢ na miesigc ~ 800 ton
Palnik piecowy

10. Minimalna moc palnika 372,1 kW

1. Maksymalna moc palnika 1860 kW

12. Minimalne zuzycie gazu 38,8 m¥/godz.

13. Maksymalne zuzycie gazu 193,9 m3/godz.

14. Wydajnos¢ wentylatora palnika 2500 m3/godz.
Naped pieca

15. Moc silnika elektrycznego 30 kW / 380V.

16. Zakres nachylenia osi pieca 0 — 15 stopni

17. Zakres predkosci obrotowej pieca 0 — 6 obrotéw na minute

Jestesmy gotowi zaoferowac skuteczne rozwigzanie techniczne w zakresie przetwarzania ztomu i odpaddw metali

niezelaznych i stopow.
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E. Piece termiczne do obrdbki cieplnej materiatéw

E. PIECE TERMICZNE DO OBROBKI CIEPLNEJ

MATERIALOW

Indywidualne podejsScie do projektowania i produkcji
piecow termicznych pozwala nam objac szeroki zakres
operacji technologicznych wymaganych w nowoczesnej
produkcji. Wsrod nich: hartowanie, odpuszczanie,
wzmocnienie, starzenie, ogrzewanie do obrobki
mechanicznej, spiekanie, suszenie, obrobka chemiczno-

termiczna.

Gtéwne typy proponowanych piecow termicznych:

- piece komorowe,

- piece z wysuwanym paleniskiem,

- piece szybowe,

- piece do chemiczno-cieplnej obrébki metal,
- piece dzwonowe do obrobki cieplnej metalu,
- piece wysokotemperaturowe,

- komory suszarnicze.

Jest oczywiste, ze wykorzystanie nowoczesnego
sprzetu termicznego pozwala na doktadne wdrozenie
procesu technologicznego wytwarzania potwyrobow,
przy jednoczesnym obnizeniu kosztow dotyczacych
nosnikow energii, skrocenie czasu wejscia w tryb pracy
I inne wydatki operacyjne.

Wsrod gtownych zalet konstrukcji
piecow:

proponowanych

nowoczesne materiaty ognioodporne i

termoizolacyjne na bazie wtdkien ceramicznych
0 niskiej przewodnosci cieplnej i niskiej

-0

bezwtadnosci “termicznej’,

nowoczesne systemy sterowania piecami
opartymi na mikroprocesorowych regulatorach
temperatury (requlator PID z automatycznym
dostrajaniem), ktére pozwalajg  precyzyjnie
utrzyma¢  temperature  ustalong  przez
technologdéw przy minimalnym zuzyciu energii.

- zastosowanie nowoczesnych materiatow do
elementéw grzejnych i niezawodna konstrukcja
samych elementow pozwala 0siggngC wysoka
wydajnosc.

W oparciu o techniczne cele naszych klientéw jesteSmy
gotowi do opracowania (we wspotpracy z producentami
europejskimi) i dostarczenia Pafstwu piecéw o
optymalnej wydajnosci, niskim zuzyciu energii, wysokiej
wydajnosci i rozsgdnych kosztach.

Zgromadzilismy rowniez duze doswiadczenie w

projektach modernizacji i rekonstrukcji istniejacych
urzgdzen termicznych réznych typow. W najbardzie]
0golnym przypadku mozemy zaoferowac:
- modernizacje lub wymiane systemu sterowania;
- obliczanie i modernizacje elementdw grzejnych;
- obliczanie i modernizacje oktadziny.

1. Nowoczesne piece do obrobki cieplnej

Piece komorowe do obrdbki cieplnej metali

Oferujemy rozwigzania techniczne dla szerokiej gamy
zastosowan: odpuszczanie, wyzarzanie, wzmocnienie,
hartowanie, podgrzewanie wstepne, starzenie, suszenie,
obrébka cieplno-chemiczna.

W oparciu o potrzeby naszych Klientow jestesmy gotowi
zaoferowac optymalng konstrukcje piecow o niskim
zuzyciu energii, wysokiej wydajnosci i rozsgdnych
cenach.

Kilka przyktadow naszych projektow:
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E. Piece termiczne do obrdbki cieplnej materiatéw

Piece szybowe z gazoszczelng retortg i cyrkulacjg atmosferyczng do obrdbki cieplnej metali
w atmosferze ochronnej oraz do obrébki chemicznej i termicznej

Komora suszarnicza Modernizacja istniejagcego pieca elektrycznego

2. Elementy grzejne do piecow przemystowych |
systemow grzewczych

Produkujemy rowniez rozne elementy grzejne do
piecow przemystowych i systemow grzewczych za
pomocg nowoczesnego oprogramowania do obliczania
grzejnikow oraz nagromadzonego dosSwiadczenia w
konstruowaniu i produkgji.

Produkujemy niestandardowe przemystowe elementy
grzejne «pod klucz» do roznych systemow grzewczych
I szerokiej gamy piecow przemystowych.

32 SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY http://sa-foundry.com



F. Sprzet, urzadzenia do odgazowywania stopéw metali niezelaznych i stopow

F SPRZET, URZADZENIA DO
ODGAZOWYWANIA STOPOW

METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Jedng z szeroko rozpowszechnionych na S$wiecie
technologii wraz z topnikami jest technologia
odgazowywania ciektego aluminium i jego stopow
poprzez obrobke stopu za pomoca obracajgcego sie
wirnika przy uzyciu ptukania gazem obojetnym.

1. Zasady dziatania

Specjalny wirnik zostaje zanurzony w stopionym
aluminium, ktory zaczyna sie obracac z predkoscig 350
= 600 obr./min i w tym czasie przepuszczany jest przez
niego gaz obojetny (najczesciej azot). Czas trwania
przetwarzania — od kilku minut do 10 minut. Wirnik
ma specjalny ksztatt z kanatami, ktére zapewniajg

rownomierny rozktad pecherzykow gazu obojetnego
w stopie. Materiat wirnika na podstawie SiC/C jest
specjalnie zaprojektowany do dtugotrwatej pracy w
stopie aluminium. Srednio zuzycie gazu obojetnego (dla
azotu) wynosi 20 litréw azotu na minute na kazde 100 kg
stopu aluminium. Tak wiec, w celu przetworzenia 1000
kg stopu aluminium, konieczne jest przeprowadzenie
obrobki przez 10 minut przy zuzyciu 20 litrow azotu na
minute.

2. Ta technologia pozwala

* Przeprowadzenie skutecznego odgazowania
— usuwanie wodoru ze stopu aluminium. Dzieki
tej technologii osiggany jest najnizszy mozliwy
poziom wodoru. Zasada dziatania opiera sie na
dyfuzji wodoru ze stopu do pecherzykéw gazu
obojetnego.

+ UsungC czeS¢ wtracen niemetalicznych ze
wzgledu na efekt bulgotania / flotacji.

3. W poréwnaniu z przetwarzaniem za pomoca
topnikow ma nastepujace zalety
- wyzszy stopier odgazowania (usuniecia wodoru)
ze stopu aluminium.
* niskie koszty operacyjne.
* przestrzeganie wymogow srodowiskowych.

+ mozliwo$¢ odgazowania w piecach podczas
ciggtego odlewania metalu.

Mozemy zaoferowac¢ Klientowi, w zaleznosci od
przeznaczenia, stacjonarne i ruchome urzadzenia do
odgazowywania stopu w roznych konstrukcjach.
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G. Powtoka, ktéra zapobiega przegrzaniu i farby do odlewania metali niezelaznych i stopow

G. POWLOKA, KTORA ZAPOBIEGA
PRZEGRZANIU | FARBY DO ODLEWANIA

METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Na podstawie wieloletniego doswiadczenia,
mozemy zaoferowac najlepsze farby i
powtoki, ktore zapobiegajg przegrzaniu, do
odlewania dla konkretnej technologii.

Wsrdd nich:

- Ochronna powtoka, ktéra zapobiega
przegrzaniu, do narzedzia odlewniczego,
chronigca przed dziataniem ciektego
metalu.

- Farby, ktore zapobiegaja przegrzaniu,0
roznej przewodnosci  cieplnej  do
odlewania metali niezelaznych
do trwatych form metalowych z
zastosowaniem metody odlewania na
zimno i odlewania niskocisnieniowego.

- Smary i farby do odlewania
wysokocisnieniowego metali
niezelaznych i stopow.
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H. Suszarki elektryczne i urzadzenia elektryczne do wstepnego podgrzewania czerpakow

H. SUSZARKI ELEKTRYCZNE | URZADZENIA
ELEKTRYCZNE DO WSTEPNEGO

PODGRZEWANIA CZERPAKOW

Uchwyt podgrzewacza odlewniczego i suszarki

Grzejniki elektryczne umozliwiajg wysuszenie oktadziny

czerpaka wedtug wczesniej ustalonego trybu pracy, a

takze podgrzewanie czerpaka przed wylaniem metalu.
W przeciwienstwie do analogdéw gazowych ma znacznie
wyzszg doktfadnos$¢ utrzymania zadanej temperatury,
niskie zuzycie energii (wysokiwspétczynnik efektywnosci
- okoto 70%, dla grzejnikéw gazowych - okoto 20%),
brak efektu termicznego dla oktadziny czerpaka, brak
wydzielania produktow spalania do atmosfery warsztatu.

Zwykleinstalacjesuszarekdowiaderek sgopracowywane
przez nas dla konkretnego rozmiaru czerpaka / wiadra i
dla indywidualnych wymagan klienta.

Ogolnie rzecz biorgc, w petni przygotowany stojak do
suszenia elektrycznego i wstepnego podgrzewania
wiader / czerpakow - instalacja obejmujgca oktadziny
czerpaka z elementami grzewczymi, szafke sterownicza
stojaka, wozek do transportu czerpaka, rame i
mechanizm do podnoszenia i opuszczania pokrywy wraz
z grzatkami. W tym przyktadzie wykonania elementy
grzejne sg wykonane zgodnie z zasadg promiennikow
rurowych i zapewniajg maksymalng ochrone przed
uszkodzeniem mechanicznym i przed awarig elektryczng
obudowy czerpaka lub okfadziny.

Automatyczna stacja elektryczna do wstepnego podgrzewania i suszenia kadzi odlewniczych
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|. Materiaty do spawania i lutowania metali niezelaznych i stopéw

. MATERIALY DO SPAWANIA | LUTOWANIA
METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW

Szerokie zastosowanie metali niezelaznych i stopow
do produkeji artykutow przemystowych i domowych
wymaga z reguty procesu Spawania lub lutowania.
Ponadto gtownym rodzajem naprawy uszkodzonych

czesci z metali niezelaznych i stopow jest spawanie |
lutowanie.

Bazujac na szerokiej gamie zadan, postawionych przez
Klienta, mozemy zaoferowa¢ nowoczesne materiaty do
spawania i lutowania:

1. Materiaty spawalnicze w postaci preta lub drutu
do spawania stopow aluminium.

2. Materiaty w postaci preta do lutowania stopow
aluminium.

3. Materiaty do miekkiego lutowania miedzi i jej
stopow.

4. Materiaty do twardego lutowania miedzi i jej
stopow.
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J. Maszyny do odlewania ci$nieniowego (OC) /odlewania pod wysokim ci$nieniem metali niezelaznych i stopdw, ...

J. MASZYNY DO ODLEWANIA CISNIENIOWE-
GO (OC) /ODLEWANIA POD WYSOKIM CISNIE-
NIEM METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW,
URZADZENIA PERYFERYJNE DO ODLEWANIA
CISNIENIOWEGQO, FORMY PRASOWE DO ODL-

EWANIA CISNIENIOWEGO

Wspotpracujgc z najlepszymi na Swiecie producentami - Automatyczny robot ekstraktor odlewniczy dla
sprzetu, mozemy poleci¢ Klientowi najlepszg oferte maszyny do odlewania cisnieniowego

w dziedzinie do odlewania cisnieniowego (OC) metali
niezelaznych i stopow.

- Prasa do obcinania odlewow

JesteSmy gotowi dostarczy¢ Klientowi zarowno w
petni  zautomatyzowane kompleksy do odlewania
ciSnieniowego, jak i oddzielne dodatkowe urzadzenia
peryferyjne i formy prasowe.

Kilka przyktadow urzgdzen do odlewania ciSnieniowego:

- Maszyna do odlewania cisnieniowego z kamera
do prasowania na zimno (sita zamykania 300 ton)

- Automatyczny robot do topienia stopow

- Automatyczna maszyna (robot) do smarowania
formy prasowej maszyny do odlewania
ciSnieniowego i system gotowania smaru

SA-Foundry sp. z 0.0. - ADVANCED SOLUTIONS FOR FOUNDRY http://sa-foundry.com 37



K. Maszyny odlewnicze, kokilarki przechytowe i zautomatyzowane odlewane przez kompleksy metali niezelaznych i stopow ...

K. MASZYNY ODLEWNICZE,

KOKILARKI

PRZECHYLOWE | ZAUTOMATYZOWANE ODL-
EWANE PRZEZKOMPLEKSY METALINIEZELA-
/NYCH | STOPOW. MASZYNY ODLEWNICZE

KOKILOWE

NISKOCISNIENIOWE DO STOPOW

ALUMINIUM. FORMY PRASOWE DO ODLEWA-

NIA KOKILOWEGO

Doswiadczenia zwigzane z wprowadzaniem technologii
odlewania metali niezelaznych i stopow do odlewania
kokilowego i pod niskim cisnieniem pozwolity nam
zaoferowac naszym Klientom nowoczesne rozwigzania

do produkeji wysokiej jakosci odlewdw za pomocg tych
metod.

Zwiekszone w ostatnich latach zapotrzebowanie
na odlewanie gazoszczelnych odlewow (czesci
samochodowe, elementy samolotow, urzagdzenia wodne
i gazowe) moze hy¢ z powodzeniem realizowane na
nowoczesnych maszynach odlewniczych do odlewania
z przechylaniem kokili lub na maszynach odlewania
niskocisnieniowego.

JesteSmy gotowi zaoferowac Klientowi najbardzie]
aktualne rozwigzania (technologie, urzadzenia i

materiaty) do realizacji projektéw odlewniczych «pod

klucz» w oparciu o technologie odlewania w kokili i pod
niskim cisnieniem.

Niektdre przyktady urzgdzen i technologii do odlewania
z przechyleniem kokili i pod niskim ci$nieniem:

- Schemat maszyny do odlewania z przechyleniem
kokili

- Schemat projektowania 3D odlewania |
krzepniecia odlewu aluminiowego w formie
prasowej maszyny do odlewania z przechyleniem
kokili

- Odlewy gazoszczelne (korpus wyposazenia
paliwowego) otrzymane metodg odlewania pod
niskim cisnieniem
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Spis tresci

SPIS TRESCI

ABOUT US / O NAS

A. INZYNIERING | DORADZTWO W DZIEDZINIE ODLEWANIA | RECYKLINGU METALI NIEZELAZNYCH |
STOPOW

B. TOPNIKI DO PRZETWARZANIA STOPOW PODCZAS ODLEWANIA ODLEWOW | RECYKLINGU METALI
NIEZELAZNYCH | STOPOW

SA-FLUX-0101 Topnik do rafinacji powtokg proszkowy do oczyszczenia, zuzlowania i ochrony przed
utlenianiem stopéw odlewdw aluminiowych

SA-FLUX-0102 Topnik do rafinacji powtokg proszkowy do oczyszczenia, zuzlowania i ochrony przed
utlenianiem stopéw aluminiowych deformowanych (wyttaczanych)

SA-FLUX-0103 Sproszkowany topnik lub koncentrat do piecow obrotowych do zuzlowania, oczyszc-
zenia i utlenienia stopdw aluminium

SA-FLUX-0104 Egzotermiczny topnik proszkowy do zuzlowania, oczyszczenia i ochrony przed utle-
nianiem stopow aluminium

SA-FLUX-0105 Topnik proszkowy do usuwania magnezu i wapnia ze stopow aluminium, oczyszcze-
nia, zuzlowania i ochrony przed utlenianiem stopu

SA-FLUX-0106 Topnik proszkowy do usuwania narosli zuzlu z oktadzin piecow do wytapiania i kadzi
W procesie wytopu i utrzymywania stopdw aluminium

SA-FLUX-0107 Granulowany topnik do rafinacji (oczyszczenia) i zuzlowania stopdw aluminium
SA-FLUX-0108 Tabletki (topnik tabletkowany) do odgazowywania stopéw aluminium

SA-FLUX-0109 Topnik w postaci proszku do rafinacji z powtokg do oczyszczenia, zuzlowania i
ochrony przed utlenianiem stopdw czystej miedzi i stopdw miedzi

SA-FLUX-0110 Tabletki borowe (topnik tabletkowany) do usuwania tlenu (odtlenianie) i wodoru z
czystego stopu miedzi i stopow miedzi

SA-FLUX-0111 Topnik do rafinacji proszkowy do oczyszczenia, zuzlowania i ochrony przed utlenian-
iem czystego otowiu i stopdw otowiu

C. NARZEDZIA ODLEWNICZE
1. "DZWONKI”
1.1. Maty dzwonek C-1
1.2. Sredni dzwonek C-2
1.3. Duzy dzwonek C-3
2. NARZEDZIE DO USUWANIA ZUZLA
2.1. tyzka do usuwania zuzla L-1
2.2. topatka do usuwania zuzla L-2
3. £YZKI DO NAPEENIANIA FORM
3.1. tyzka odlewnicza AL-1000
3.2. tyzka odlewnicza AL-2000
3.3. tyzka metalurgiczna AM-1
3.4. tyzka metalurgiczna AM-2
4. UCHWYTY DO NARZEDZIA HUTNIKA
5. NARZEDZIA UNIWERSALNE

10

11

12
13
14

15

16

17

18
18
19
19
19
20
20
20
21
21
21
22
22
23
24
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Spis tresci

5.1. Kleszczy z ptaskimi ggbkami T-1 do pracy 24
6. CZERPAKI TRANSPORTOWE DO ROZLEWANIA - RECZNE 25
6.1. Czerpak jednoreczny K1Ral4,7 25
6.2. Czerpak dwureczny K2Ral25 25
6.3. Czerpak transportowy do metali niezelaznych i stopow 26
D. PIECE DO TOPIENIA | WYTRZYMALOSCI METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW 27
1. Piec do wytapiania elektrycznego typu tyglowego do topienia stopdw mosigdzu, aluminium i
cynku — model ETF-A80 27
2. Elektryczny piec do topienia / piec tyglowy stacjonarny oporowy do aluminium, stopow cynku i
mosigdzu — model ESF-BU300 28
3. PrzechylIny piec tyglowy oporowy z ogrzewaniem elektrycznym do topienia aluminium, stopow
cynkowych i mosigdzu — model ETF-BU350 28
4. Nowoczesne piece obrotowe o nachylonej osi obrotu do przetwarzania ztomu i odpadow metali
niezelaznych oraz stopow 29
E. PIECE TERMICZNE DO OBROBKI CIEPLNEJ MATERIALOW 37
1. Nowoczesne piece do obrobki cieplnej 31
2. Elementy grzejne do piecow przemystowych i systemow grzewczych 32
F. SPRZET, URZADZENIA DO ODGAZOWYWANIA STOPOW METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW 33
G. POWLOKA, KTORA ZAPOBIEGA PRZEGRZANIU | FARBY DO ODLEWANIA METALI NIEZELAZNYCH | 34
STOPOW

H. SUSZARKI ELEKTRYCZNE | URZADZENIA ELEKTRYCZNE DO WSTEPNEGO PODGRZEWANIA CZERPA- 35
KOW

|. MATERIALY DO SPAWANIA | LUTOWANIA METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW 36

J. MASZYNY DO ODLEWANIA CISNIENIOWEGO (OC) /ODLEWANIA POD WYSOKIM CISNIENIEM METAL 37
NIEZELAZNYCH | STOPOW, URZADZENIA PERYFERYJNE DO ODLEWANIA CISNIENIOWEGO, FORMY PRA-
SOWE DO ODLEWANIA CISNIENIOWEGO

K. MASZYNY ODLEWNICZE, KOKILARKI PRZECHYLOWE | ZAUTOMATYZOWANE ODLEWANE PRZEZ KOM- 38
PLEKSY METALI NIEZELAZNYCH | STOPOW. MASZYNY ODLEWNICZE KOKILOWE NISKOCISNIENIOWE DO
STOPOW ALUMINIUM. FORMY PRASOWE DO ODLEWANIA KOKILOWEGO
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SA-FOUNDRY Sp. z 0.0.

ul. WLADYSLAWA LOKIETKA, nr 6A, lok. 12, miejsc. KRAKOW,
kod 30-010, poczta KRAKOW, kraj POLSKA

Numer KRS: 0000624462

REGON: 364765255, NIP: 6772404829

E-mail: foundrysa@gmail.com
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Tel.: +48 (511) 480-980

Our authorized dealer in Turkey:

SA-FOUNDRY Sp. z o.0. ACAN MAKINE IMALAT SANAYI VE DIS

ul. Wladislawa Lokietka, 6A, lok.12, TICARET LTD. STI.

30-010 Krakow, Poland Cumhuriyet Mah. 1993 Sk. Papatya 2 Residance A Blok D.81
Phone: +48 (511) 480-980 Esenyurt, Istanbul, Turkey

E-mail: foundrysa@gmail.com Tel.: +90 212 694 67 44, +90 212 852 88 25
http://sa-foundry.com Fax: +90 212 852 26 06
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